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Hochleistungsrollspitzen RNS / RNCS
speziell für Schleifanwendungen

Rollspitzen RNS / RNCS

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNS / RNCS sind für den 
Einsatz in Schleif- und anderen Produktionsmaschinen aus-
gelegt.

Durch die besondere Lageranordnung und die dadurch ver-
kürzte Bauweise können geringe, sowie hohe axiale und 
radiale Kräfte präzise aufgenommen werden. Somit sind un-
sere Rollspitzen hervorragend für jeden Einsatz, insbesondere 
mit Stirnmitnehmer, geeignet.

Typ RNS mit Morsekegel

mit Hartmetall-Spitze  
für gehärtete Werkstücke  
und hohe Losgrößen

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNS / RNCS garantieren:

	■ �geringe Auskraglänge 

	■ max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm  

	■ �hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei geringen 
Axialkräften 

	■ Einsatz bei hohen Anpress- und Belastungskräften 

	■ �wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und 
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels 
eines berührenden Wellendichtringes 

	■ �gute Demontage mittels Abdrückmutterund 
Abdrückscheibe; svomit ist ein sicheres und leichtes 
Entfernen an der Reitstockpinole gewährleistet.

0,003
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Rollspitzen RNS / RNCS

Typ RNCS mit Morsekegel

mit Hartmetall-Spitze  
für gehärtete Werkstücke  
und hohe Losgrößen

» erweiterter Arbeitsraum 
für besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge  0,003
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Technische Daten – Typ RNS mit Morsekegel

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm. 
	■ Abdrückmuttern und Abdrückscheiben unter Zubehör auf Seite 172 - 173.
	■ Belastungstabelle siehe Seite 144.

Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr.

RNS [1 / min]

1
2 34 18 M36 x 1,5 17,78 20 61 125 5 6000 818 97

3 34 18 M36 x 1,5 23,83 20 61 142 5 6000 818 98

2
3 42 22 M48 x 1,5 23,83 25 72 152,5 5 5500 818 99

4 42 22 M48 x 1,5 31,27 25 73,5 173 6,5 5500 819 00

3

3 55 25 M58 x 1,5 23,83 28 74,5 155 5 4500 819 01

4 55 25 M58 x 1,5 31,27 28 76 175,5 6,5 4500 819 02

5 55 25 M58 x 1,5 44,4 28 76 205,5 6,5 4500 819 03

4
4 68 35 M75 x 1,5 31,27 40 96 197 6,5 4000 819 04

5 68 35 M75 x 1,5 44,4 40 96 225,5 6,5 4000 819 05

5 5 92 50 M95 x 2 44,4 53 119 248,5 6,5 3600 819 06

AUSFÜHRUNG 
WERKZEUGSTAHL

AUSFÜHRUNG 
HARTMETALL

Best-Nr.

818 9706

818 9806

818 9906

819 0006

819 0106

819 0206

819 0306

819 0406

819 0506

819 0606

Ausführung mit 
Hartmetall-Spitze

L2

L3

D
1

D
2

D
5

60
°

L1 L4

D
4
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Rollspitzen RNS / RNCS

Technische Daten – Typ  RNCS mit Morsekegel

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm. 
	■ Abdrückmuttern und Abdrückscheiben unter Zubehör auf Seite 172 - 173.
	■ Belastungstabelle siehe Seite 144.

Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahl max. Best-Nr.

RNCS [1 / min]

1
2 34 18 6 M36 x 1,5 17,78 26 67 131 5 6000 819 17

3 34 18 6 M36 x 1,5 23,83 26 67 148 5 6000 819 18

2
3 42 22 10 M48 x 1,5 23,83 29 76 156,5 5 5000 819 19

4 42 22 10 M48 x 1,5 31,27 29 77,5 177 6,5 5000 819 20

3

3 55 25 12 M58 x 1,5 23,83 37 83,5 164 5 4500 819 21

4 55 25 12 M58 x 1,5 31,27 37 85 186,5 6,5 4500 819 22

5 55 25 12 M58 x 1,5 44,4 37 85 214,5 6,5 4500 819 23

4
4 68 35 14 M75 x 1,5 31,27 49 105,5 206 6,5 4000 819 24

5 68 35 14 M75 x 1,5 44,4 49 105 234,5 6,5 4000 819 25

5 5 92 50 22 M95 x 2 44,4 65 131 260,5 6,5 3600 819 26

AUSFÜHRUNG 
WERKZEUGSTAHL

AUSFÜHRUNG 
HARTMETALL

Best-Nr.

819 1706

819 1806

819 1906

819 2006

819 2106

819 2206

819 2306

819 2406

819 2506

819 2606

Ausführung mit 
Hartmetall-Spitze

L2

L3

D
1

D
2

D
3

D
5

60
°

L1 L4

D
4
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Belastungstabellen für Rollspitzen

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

250

radial

110

110

220

500 90

1000 70

2000 50

4000 30

6000 10

250

axial

600

600

500 600

1000 600

2000 500

4000 400

6000 350

4

250

radial

250

250

500

500 210

1000 170

2000 120

3500 70

5000 20

250

axial

900

900

500 900

1000 700

2000 600

3500 500

5000 500

5

250

radial

600

600

1200

500 520

1000 420

2000 310

3000 200

4000 50

250

axial

1500

1500

500 1400

1000 1300

2000 1100

3000 900

4000 700

6

250

radial

750

750

1500

500 650

1000 520

2000 360

3000 200

250

axial

2000

2000

500 2000

1000 1600

2000 1400

3000 1200

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

250

radial

75

75

150

500 65

1000 55

2000 40

4000 25

6000 10

250

axial

600

600

500 600

1000 600

2000 500

4000 400

6000 350

4

250

radial

150

150

300

500 130

1000 110

2000 85

3500 60

5000 20

250

axial

900

900

500 900

1000 700

2000 600

3500 500

5000 500

5

250

radial

300

300

600

500 250

1000 200

2000 150

3000 100

4000 40

250

axial

1500

1500

500 1400

1000 1300

2000 1100

3000 900

4000 700

6

250

radial

450

450

900

500 380

1000 300

2000 220

3000 120

250

axial

2000

2000

500 2000

1000 1600

2000 1400

3000 1200

TYP RN aus Werkzeugstahl und mit voller Hartmetall-Spitze
TYP RNC / RNA aus Werkzeugstahl

TYP RN mit halber Hartmetall-Spitze 
TYP RNC mit Hartmetall-Spitze

Belastungstabellen

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.
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Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

500

radial

150

150

300

1000 110

2000 70

3000 30

500

axial

600

600
1000 550

2000 400

3000 300

4

500

radial

400

400

800

1000 300

1800 200

2500 100

500

axial

1000

1000
1000 800

1800 700

2500 600

5

250

radial

1500*

1500*

3000*

500 1000*

1000 600*

1500 300

250

axial

2500

2500
500 2500

1000 2000

1500 1500

6

250

radial

2500**

2500**

5000**

500 2000**

800 1500**

1200 1000

250

axial

3500

3500
500 3000

800 2500

1200 2000

TYP RK

Belastungstabellen

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden. 

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.
	■ �* Bei der Ausführung MK4 beträgt die max. radiale 

Belastung 400daN (=Werkstückgewicht 800daN) und bei der 
Ausführung MK5 beträgt die max. radiale Belastung 1000daN 
(=Werkstückgewicht 2000daN)

	■ �** Bei der Ausführung MK5 beträgt die max. radiale Belastung 
1000daN (=Werkstückgewicht 2000daN)

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

250

radial

30

30

60

500 25

1000 20

2000 15

4000 10

6000 5

250

axial

500

500

500 500

1000 450

2000 400

4000 350

6000 300

4

250

radial

45

45

90

500 40

1000 35

2000 30

3500 20

5000 10

250

axial

700

700

500 700

1000 650

2000 600

3500 500

5000 450

5

250

radial

75

75

150

500 70

1000 60

2000 50

3000 40

4000 25

250

axial

1200

1200

500 1200

1000 1200

2000 1100

3000 900

4000 700

TYP RNZ aus Werkzeugstahl

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.
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Belastungstabellen für Rollspitzen

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

250

radial

110

110

220

500 90

1000 70

2000 50

4000 30

6000 10

250

axial

600

600

500 600

1000 600

2000 500

4000 400

6000 350

4

250

radial

150

150

300

500 130

1000 110

2000 90

3500 70

5000 20

250

axial

900

900

500 900

1000 700

2000 600

3500 500

5000 500

5

250

radial

325

325

650

500 280

1000 250

2000 200

3000 160

4000 50

250

axial

1200

1200

500 1200

1000 1200

2000 1100

3000 900

4000 700

6

250

radial

325

325

650

500 280

1000 250

2000 200

3000 160

250

axial

1200

1200

500 1200

1000 1200

2000 1200

3000 1200

TYP RNW aus Werkzeugstahl

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.

Belastungstabellen

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

6
MK5

250

radial

1000*

1000

2000

500 850*

1000 700*

1500 500*

2000 300*

250

axial

2000

2000

500 2000

1000 1600

1500 1400

2000 1000

6
MK6

250

radial

1250*

1250

2500

500 1100*

1000 900*

1500 650*

2000 350*

250

axial

2000

2000

500 2000

1000 1600

1500 1400

2000 1000

TYP RKA

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.
	■ �* Bei Werkstückspannungen auf der Grundaufnahme  

(bis ø 115) müssen die angegebenen Belastungswerte 
halbiert werden.
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Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

250

radial

75

75

150

500 65

1000 50

1800 40

3000 30

4500 15

250

axial

650

650

500 550

1000 450

1800 400

3000 330

4500 250

4

250

radial

175

175

350

500 150

1000 130

1800 110

2800 85

4000 40

250

axial

800

800

500 700

1000 600

1800 500

2800 400

4000 300

5

250

radial

325

325

650

500 280

900 250

1600 200

2400 160

3500 60

250

axial

1350

1350

500 1200

900 1000

1600 800

2400 700

3500 600

TYP RNWF

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

3

250

radial

150

150

300

500 130

1000 105

1800 80

3000 50

4500 15

250

axial

650

650

500 550

1000 450

1800 400

3000 330

4500 250

4

250

radial

350

350

700

500 300

1000 250

1800 190

2800 110

4000 40

250

axial

800

800

500 700

1000 600

1800 500

2800 400

4000 300

5

250

radial

650

650

1300

500 540

900 420

1600 290

2400 160

3500 60

250

axial

1350

1350

500 1200

900 1000

1600 800

2400 700

3500 600

TYP RNF / RNCF

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.

Belastungstabellen
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TYP RNS aus Werkzeugstahl und mit Hartmetall-Spitze
TYP RNCS aus Werkzeugstahl TYP RNCS mit Hartmetall-Spitze

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

1

250

radial

50

50

100

500 40

1000 30

2000 20

3900 10

6000 5

250

axial

250

250

500 200

1000 180

2000 160

3900 130

6000 120

2

250

radial

125

125

250

500 105

1000 85

2000 60

3500 35

5500 10

250

axial

380

380

500 320

1000 280

2000 260

3500 190

5500 100

3

250

radial

150

150

300

500 130

1000 105

2000 80

3200 50

4500 15

250

axial

550

550

500 450

1000 400

2000 330

3200 250

4500 200

4

250

radial

350

350

700

500 300

1000 250

1800 190

2800 110

4000 40

250

axial

800

800

500 700

1000 600

1800 500

2800 400

4000 300

5

250

radial

650

650

1300

500 540

1000 420

1700 290

2500 160

3600 60

250

axial

1400

1400

500 1350

1000 1100

1700 900

2500 700

3600 600

 
Typ

 
Drehzahl

Art der  
Belastung

 
Belastung

Max.  
Belastung

Max. Werkstück-
gewicht

[1 / min] [daN] [daN] [daN]

1

250

radial

25

25

50

500 22

1000 18

2000 15

3900 10

6000 5

250

axial

250

250

500 200

1000 180

2000 160

3900 130

6000 120

2

250

radial

50

50

100

500 45

1000 40

2000 30

3900 20

6000 8

250

axial

380

380

500 320

1000 280

2000 260

3500 190

5500 100

3

250

radial

100

100

200

500 90

1000 75

2000 60

3200 40

4500 12

250

axial

550

550

500 450

1000 400

2000 330

3200 250

4500 200

4

250

radial

150

150

300

500 130

1000 110

1800 80

2800 50

4000 15

250

axial

800

800

500 700

1000 600

1800 500

2800 400

4000 300

5

250

radial

300

300

600

500 260

1000 210

1700 150

2500 90

3600 30

250

axial

1500

1500

500 1350

1000 1100

1700 900

2500 700

3600 600

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.

	■ �Die max. Belastung bezieht sich auf eine Lagerlebensdauer 
von mind. 2000 Betriebsstunden.

	■ Eine kurzfristige höhere Belastung ist möglich.

Belastungstabellen
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Zentrierspitzen FN / FNC / FNZ
universell einsetzbar

Für rotierende und feststehende Reitstockpinolen. Für den Einsatz in Dreh-, Schleif- 
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ FN mit Morsekegel

Typ FNZ mit Morsekegel

Typ FNC mit Morsekegel

» nachschleifbar

» nachschleifbar
verlängerte Version für mehr Werkzeugfreiraum 

» erweiterter Arbeitsraum
für besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm. 
	■ Aus durchgehärtetem Werkzeugstahl.
	■ �Alle Ausführungen mit Abdrückgewinde zur Schonung der 

Spindellager oder für nicht durchbohrte Pinolen.
	■ Abdrückmuttern DIN 807 auf Seite 173.
	■ Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
	■ Sonderausführungen auf Anfrage.

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm. 
	■ Aus durchgehärtetem Werkzeugstahl.
	■ Zylindrisch abgesetzt und  verlängert für mehr Werkzeugfreiraum
	■ �Alle Ausführungen mit Abdrückgewinde zur Schonung der 

Spindellager oder für nicht durchbohrte Pinolen.
	■ Abdrückmuttern DIN 807 auf Seite 173.
	■ Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
	■ Sonderausführungen auf Anfrage.

0,0020,002

0,002

Feste Spitzen FN / FNC / FNZ
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MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

3 24 M27 x 1,5 - 138 57 920 01

4 31,6 M36 x 1,5 - 175 72 920 02

5 44,7 M48 x 1,5 - 217 87 920 03

6 63,8 M68 x 1,5 - 290 108 920 04

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

3 24 M27 x 1,5 10 148 67 921 01

4 31,6 M36 x 1,5 14 187 84 921 02

5 44,7 M48 x 1,5 16 242 112 921 03

6 63,8 M68 x 1,5 20 330 148 921 04

Technische Daten – Typ FN mit Morsekegel

Technische Daten – Typ FNC mit Morsekegel

TYP FN

TYP FNC

D
2

D
2

60
°

60
°

30
°

D
1

D
3

D
1

L2

L2

L1

L1
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Feste Spitzen FN / FNC / FNZ

MK D1 D2 D3 L1 L2 L3 ß Best-Nr.

2
18 M22 x 1,5 9 120 56 17 40 921 10

18 M22 x 1,5 11 120 56 21 40 921 11

3
24 M27 x 1,5 9 150 69 17 40 921 12

24 M27 x 1,5 13 150 69 25 40 921 13

4

31,6 M36 x 1,5 9 190 87,5 17 40 921 14

31,6 M36 x 1,5 13 190 87,5 27 40 921 15

31,6 M36 x 1,5 19 190 87,5 53 90 921 16

5
44,7 M48 x 1,5 19 245 115 53 40 921 17

44,7 M48 x 1,5 28 245 115 65 60 921 18

Technische Daten – Typ FNZ mit Morsekegel

TYP FNZ

60
°

D
2

D
3 ßD
1

L2

L3

L1
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Feste Schäfte FNA / FNW
hohe Flexibilität bei unterschiedlichen Werkstückzentrierungen

Typ FNA mit Morsekegel Typ FNW mit Morsekegel

» für große Werkstückzentrierungen
ein hohes Maß an Flexibiltät beim Spannen von  
Werkstücken mit großen Zentrierungen

» maximale Flexibilität
durch die Adaption verschiedener Wechsel
einsätze ist ein hohes Maß an Flexiblität und 
Kostenersparnis gewährleistet 

auswechselbarer Zentriereinsatz 
siehe Seite 160 - 161

aufsetzbarer Zentrierkegel 
siehe Seite 158

	■ �Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz. 
	■ �Verschiedene Zentriereinsätze in verschiedenen Formen  

siehe Seite 160 - 161.
	■ �Sondereinsätze nach Kundenwunsch lieferbar.
	■ Abdrückmuttern unter Zubehör auf Seite 173.
	■ Max. Belastung der Festen Schäfte auf Anfrage.

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentrierkegel. 
	■ �Verschiedene Zentrierkegel für Zentrierungen von Ø 25 bis Ø 315  

siehe Seite 158.
	■ �Sonder-Zentrierkegel bis Ø 400 nach Kundenwunsch lieferbar.
	■ Abdrückmuttern DIN 807 auf Seite 173.
	■ Max. Belastung der Festen Schäfte auf Anfrage.

inkl. Einsatzinkl. Zentrierkegel

0,010,01

Feste Spitzen FNA / FNW



149www.neidlein.de

R
O

LL
SP

IT
ZE

N
 &

 
ZE

N
TR

IE
R

SP
IT

ZE
N

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

3 32 M27 x 1,5 - 149 68 922 01

4 32 M36 x 1,5 - 173,5 71 922 02

5 45 M48 x 1,5 - 202,5 73 922 03

6 64 M68 x 1,5 - 263,5 81,5 922 04

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

3 24 M27 x 1,5 16 121 40 923 01

4 32 M36 x 1,5 16 154,5 52 923 02

5 45 M48 x 1,5 22 190 60 923 03

6 64 M68 x 1,5 22 252 70 923 04

Technische Daten – Typ FNA mit Morsekegel

Technische Daten – Typ FNW mit Morsekegel

Ø
 3

1,
75

TYP FNA

TYP FNW

Feste Spitzen FNA / FNW

D
2

D
2

D
1

D
1

D
3

M
8

L2

L2

L1

L1
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Hartmetall Zentrierspitzen DIN 806
für gehärtete Werkstücke

Für den Einsatz bei gehärteten Werkstücken. Für Spindelstöcke 
und feststehende Reitstockpinolen. Für den Einsatz in Schleif- 
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ DIN 806 · Form E Typ DIN 806 · Form HE

mit voller Hartmetall-Spitze abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze

mit halber Hartmetall-Spitze

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm. 
	■ Mit Hartmetall-Einsatz.
	■ Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
	■ Sonderausführungen auf Anfrage.

0,0020,002
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Feste Spitzen DIN 806

Technische Daten – Typ DIN 806 · Form E / HE 

Form E 
mit halber Hartmetall-Spitze

MK D1 L1 L2

1 12,2 80 26,5

2 18 100 36

3 24,1 125 44

4 31,6 160 57,5

5 44,7 200 70,5

6 63,8 270 88

FORM E FORM HE

D3 Best-Nr.

7 910 01

7 910 03

11 910 06

14 910 09

18 910 12

18 910 15

D3 h L3 Best-Nr.

7 1,5 22 911 01

7 2 30 911 02

11 3 38 911 04

14 5 50 911 06

18 7 63 911 08

18 10 79 911 10

Best-Nr.

910 02

910 05

910 08

910 11

910 14

910 18

ähnlich DIN 806 · Form E  
mit voller Hartmetall-Spitze

Form HE
abgeflacht mit halber 
Hartmetall-Spitze

D
1

D
1

D
3

h

D
1

D
3

60
°

60
°

60
°

L2

L2

L2

L1

L1

L1

L3
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Hartmetall Zentrierspitzen DIN 807
Ausführung mit Abdrückgewinde für gehärtete Werkstücke

Mit Abdrückgewinde
Zentrierspitzen nach DIN 807 sind mit einem Abdrückgewinde 
ausgeführt. Dies dient zur Schonung der Spindellager und wird 
bei Pinolen eingesetzt, die nicht durchgebohrt sind. 

Typ DIN 807 · Form E Typ DIN 807 · Form HE

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm. 
	■ Mit Hartmetall-Einsatz.
	■ Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
	■ Sonderausführungen auf Anfrage.
	■ �Alle Ausführungen mit Abdrückgewinde zur Schonung der 

Spindellager oder für nicht durchgebohrte Pinolen.
	■ Abdrückmutter DIN 807 auf Seite  173.

mit voller Hartmetall-Spitze abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze

mit halber Hartmetall-Spitze

0,0020,002
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Feste Spitzen DIN 807

Technische Daten – Typ DIN 807 · Form E / HE 

MK D1 D2 L1 L2

1 12,2 M16 x 1,5 90 36,5

2 18 M22 x 1,5 112 48

3 24,1 M27 x 1,5 138 57

4 31,6 M36 x 1,5 175 72,5

5 44,7 M48 x 1,5 217 87,5

6 63,8 M68 x 1,5 290 108

FORM E FORM HE

D3 Best-Nr.

7 912 01

7 912 03

11 912 06

14 912 09

18 912 12

18 912 15

D3 h L3 Best-Nr.

7 1,5 22 913 01

7 2 30 913 03

11 3 38 913 06

14 5 50 913 09

18 7 63 913 12

18 10 79 913 15

Best-Nr.

912 02

912 05

912 08

912 11

912 14

912 18

Form E 
mit halber Hartmetall-Spitze

ähnlich DIN 807 · Form E  
mit voller Hartmetall-Spitze

Form HE
abgeflacht mit halber 
Hartmetall-Spitze

D
1

D
1

D
3

h

D
1

D
2

D
2

D
2

60
°

60
°

60
°

D
3

L2

L2

L2

L1

L1

L1

L3
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Zentrierspitzen FE / FEC
Ausführung Kegel 1:7,5 / Ø 28.33

Für den Einsatz in EMAG Dreh-, Schleif- und anderen Produktionsmaschinen

Typ FE Kegel 1:7,5

Typ FE HM Kegel 1:7,5

Typ FEC Kegel 1:7,5

Typ FEC HM Kegel 1:7,5

» erweiterter Arbeitsraum
für besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge

» erweiterter Arbeitsraum
für besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm. 
	■ Aus durchgehärtetem Werkzeugstahl.
	■ �Alle Ausführungen mit Abdrückgewinde zur Schonung der 

Spindellager oder für nicht durchbohrte Pinolen.
	■ Abdrückmuttern unter Zubehör auf Seite 173.
	■ Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
	■ Sonderausführungen auf Anfrage.

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm. 
	■ Mit Hartmetall-Einsatz.
	■ Max. Belastung der Zentrierspitze auf Anfrage.
	■ Sonderausführung auf Anfrage.
	■ �Alle Ausführungen mit Abdrückgewinde zur Schonung der 

Spindellager oder für nicht durchbohrte Pinolen.
	■ Abdrückmuttern unter Zubehör auf Seite 173.

mit voller Hartmetall-Spitze mit halber Hartmetall-Spitze

» nachschleifbar
0,002

0,002

0,002

0,002
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Technische Daten – Typ FE / FE HM Kegel 1:7,5

Technische Daten – Typ FEC / FEC HM Kegel 1:7,5

Ausführung mit 
Hartmetall-Spitze

Ausführung mit 
Hartmetall-Spitze

Typ D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

FE

FE 28 M32 x 1,5 - 115 60 914 03

Typ D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

FE

FEC 28 M32 x 1,5 8 105 50 914 01

FEC 28 M32 x 1,5 14 105 50 914 02

Typ Best-Nr.

FE HM

FE HM 914 13

Typ Best-Nr.

FE HM

FEC HM 914 11

FEC HM 914 12

Feste Spitzen FE / FEC

L2

D
1

D
2

60
°

L1

3

ø 
28

,3
3

L2

D
2

D
1

D
3

60
°

40
°

L1

3

ø 
28

,3
3
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Hartmetall Kegelstümpfe FNK
für gehärtete Werkstücke 

Ausführung mit Abdrückgewinde für gehärtete Werkstücke 

Unsere Hartmetall Kegelstümpfe FNK sind für den Einsatz bei 
gehärteten Werkstücken, von großen Zentrierungen in Schleif- 
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt. Für Spindel-
stöcke und feststehende Reitstockpinolen. 

FNK Kegelstümpfe sind mit Abdrückgewinde ausgeführt. Dies 
dient zur Schonung der Spindellager und wird bei Pinolen ein-
gesetzt, die nicht durchgebohrt sind.

Typ FNK

Typ FNK mit Abdrückgewinde

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.
	■ Mit Hartmetall-Einsatz. 

 
Auf Anfrage:

	■ Max. Belastung der Kegelstümpfe.
	■ Sonderausführungen.

	■ Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.
	■ Mit Hartmetall-Einsatz.
	■ Mit Schlüsselfläche.
	■ �Alle Ausführungen mit Abdrückgewinde zur Schonung der 

Spindellager oder für nicht durchgebohrte Pinolen.
	■ Abdrückmutter DIN 807 unter Zubehör Seite 173. 

 
Auf Anfrage:

	■ Max. Belastung der Kegelstümpfe.
	■ Sonderausführungen.

pilzförmiger Hartmetall Kegelstumpf 

pilzförmiger Hartmetall Kegelstumpf 
0,002

0,002
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Feste Spitzen FNK

Technische Daten – Typ FNK

Technische Daten – Typ FNK mit Abdrückgewinde

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

2 30 10 - 100,5 36,5 915 01

2 40 20 - 103,5 39,5 915 03

2 50 30 - 108,5 44,5 915 05

3 30 10 - 118,5 37,5 915 06

3 35 15 - 121,5 40,5 915 07

3 40 20 - 121,5 40,5 915 08

3 45 25 - 121,5 40,5 915 09

3 55 35 - 126,5 45,5 915 11

3 70 50 - 131,5 49,5 915 13

4 40 20 - 145,5 43 915 17

4 50 30 - 150,5 48 915 19

4 60 40 - 155,5 53 915 21

4 70 50 - 155,5 53 915 22

4 80 60 - 155,5 53 915 23

5 55 35 - 175 48 915 29

5 60 40 - 180 53 915 30

5 70 50 - 180 53 915 31

5 80 60 - 180 53 915 32

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

3 35 15 M27 x 1,5 134,5 57 915 071

3 50 30 M27 x 1,5 138,5 61 915 101

4 45 25 M36 x 1,5 167 64,5 915 181

4 60 40 M36 x 1,5 168 65,5 915 211

5 55 35 M48 x 1,5 197 67,5 915 291

5 70 50 M48 x 1,5 199 69,5 915 311

L2

D
1

D
2

60
°

L1

L2

D
2

D
1

60
°

L1

D
3



158 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbHZubehör für Typ RNA / FNA

Aufsetzbare Zentrierkegel für Typ RNA / FNA
Zentrieraufsätze für große Werkstückzentrierungen

Ein hohes Maß an Flexibiltät beim Spannen von Werkstücken 
mit großen Zentrierungen. 

für Typ RNA / FNA mit SK30 Schnittstelle Technische Daten – für Typ RNA / FNA mit SK30 Schnittstelle

W1 D1 D2 L Best-Nr.

60 20 85 60 814 50

60 70 135 60 814 51

60 120 185 60 814 52

60 170 235 60 814 53

60 220 285 60 814 54

75 20 105 60 814 55

75 90 175 60 814 56

75 160 245 60 814 57

75 230 315 60 814 58

90 20 130 60 814 59

90 100 210 60 814 60

90 180 290 60 814 61

FÜR TYP RNA / FNA

	■ �Passend für die Rollspitzen Typ RNA auf Seite 122 - 123 und für die 
Festen Schäfte Typ FNA auf Seite 148 - 149. 

	■ Sonderaufsätze bis Ø 400 nach Kundenwunsch lieferbar.
	■ �Die Zentrierkegel werden mit einer Schraube M8 DIN 912 auf dem 

Grundkörper befestigt.
	■ Mit einer Schraube M10 können die Zentrierkegel abgedrückt werden.

Ø
 3

1,
75

D
1

D
2

W
1

L1
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Zubehör für Typ RKA

Aufsetzbare Zentrierkegel für Typ RKA
Zentrieraufsätze für große Werkstückzentrierungen

Werkstücke mit Zentrierungen ab Ø 120 bis Ø 460 werden mit 
einer Grundaufnahme und einem adaptiven Zentrierkegel ge-
spannt.

für Typ RKA · Zentrierkegel Technische Daten – für Typ RKA · Zentrierkegel

D1 D2 L Best-Nr.

113 220 98,5 814 80

195 275 75 814 81

270 350 75 814 82

345 425 75 814 83

380 460 75 814 84

FÜR TYP RKA

	■ �Passend für die Rollkegel Typ RKA auf Seite 126 - 127.
	■ �Sonderzentrierkegel (90° / 75° / diverse Durchmesser) nach 

Kundenwunsch lieferbar.
	■ Rundlaufgenauigkeit max. 0,02 am Zentrierkegel garantiert.

Ø
 1

15

D
1

D
2

60
°

Ø
 1

60

L

20



160 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbHZubehör für Typ RNW / FNW

Auswechselbare Zentriereinsätze für Typ RNW / FNW

Zentriereinsätze für maximale Flexibilität
Durch die Adaption verschiedener Wechseleinsätze ist ein 
hohes Maß an Flexiblität und Kostenersparnis gewährleistet. 

für Typ RNW / FNW mit Kegelschnittstelle

Form D1 D2 D3 D4 L3 L Best-Nr.

A 22 - - 16 - 30 815 50

B 22 10 - 16 - 40 815 51

C 22 7 10 16 - 30 815 52

D 22 11 - 16 - 30 815 53

E 55 21 - 16 - 35 815 54

F 55 50 16 16 - 30 815 55

G 22 10 - 16 24 40 815 56

Form D1 D2 D3 D4 L3 L Best-Nr.

A 34 - - 22 - 35 815 60

B 34 16 - 22 - 54 815 61

C 34 7 10 22 - 29 815 62

D 34 18 - 22 - 35 815 63

E 70 33 - 22 - 38 815 64

F 70 64 24 22 - 34 815 65

G 34 16 - 22 37 54 815 66

FÜR TYP	 RNW3 / 4 
	 FNW MK3 / MK4

Form B Form G

FÜR TYP	 RNW5 / 6 
	 FNW MK5 / MK6

	■ �Passend für die Rollspitzen Typ RNW auf Seite 128 - 129, für die RNWF 
Seite 134 - 135 und für die Festen Schäfte Typ FNW auf Seite 148 - 149.

	■ Sondereinsätze nach Kundenwunsch lieferbar.
	■ �Für eine schnelle Demontage werden alle Zentriereinsätze mit 

Schlüsselfläche oder Querbohrung ausgeführt.
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Form B

Form A

Form F

Form E

Form C

  
Form G

Form D
mit Hartmetall-Einsatz

Zubehör für Typ RNW / FNW

Technische Daten – für Typ RNW / FNW mit Kegelschnittstelle

60
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Formmitnehmer

Neben unserem Standardportfolio fertigen wir eine Viel-
zahl von Sonderapplikationen nach Kundenwunsch an.

Ausgehend von Ihren Prozessen, Vorgaben und Zeichnungen 
erstellen wir für Sie ein entsprechendes Angebot. Unser An-
spruch ist es, für Sie das passende Spannwerkzeug zu entwic-
keln und mit höchsten Qualitätsstandards zu fertigen. 

Von Ihrer Anfrage bis zum praktischen Einsatz des neuen Werk-
zeugs direkt bei Ihnen vor Ort, garantieren wir fachkundige 
Beratung und eine lückenlose Betreuung.

Neues zu entwickeln, oder vorhandenes zu verbessern gehört 
zu unserem Tagesgeschäft und wir freuen uns, Sie auf dem Weg 
zu Ihrem individuell passenden Spannwerkzeug maßgeblich 
begleiten zu dürfen.
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Sonderapplikationen

Sonder Stirnmitnehmer� 164

Stirnmitnehmer FFB � 164

Formmitnehmer� 164

Stirnmitnehmer FSB � 165

Stirnmitnehmer FDNC � 165

Sonder Rollspitzen� 166

Rollspitze RNS mit Drehzahlüberwachung� 166

Rollspitze RN einstellbar� 166

Rollspitze RNS mit Sperrluft� 167

Rollspitze RN mit 3-Punkt-Auflage� 167

Sonder Zentrierspitzen� 168

Zentrierspitze mit Hartmetall-Kugel � 168

Hohlspitze mit Abflachung� 168

Zentrierspitze mit HSK-C50� 168

Zentrierspitzen mit Hartmetall-Leisten � 169

Zentrierspitze mit Flanschaufnahme � 169

Reibkegel mit Hartmetall Ring � 169

ReibkegelRNS mit SperrluftZentrierspitze mit Kugel
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Stirnmitnehmer FFB  
zylindrisch abgesetzt und verlängert

Formmitnehmer
mit wechselbarem Mitnahmekopf

Durch die zylindrisch abgesetzte und verlängerte Ausführung 
des Stirnmitnehmers kann die Außen- und Innenkontur des 
Werkstückes ohne umzuspannen komplett bearbeitet werden. 

Durch die an die Werkstückkontur angepassten Mitnahme-
köpfe wird das Drehmoment übertragen.

Typ FFB · Sonderausführung

Typ Formmitnehmer · Sonderausführung

	■ �Freiraum für das Zerspanungswerkzeug
	■ �Mitnahme am Radius durch schräg ausgeführte 

Mitnahmeschneiden

	■ austauschbare Mitnahmeköpfe 
	■ �Robuste Drehmomentübertragung durch 

Formmitnahme
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Sonder Stirnmitnehmer

Stirnmitnehmer FSB
mit großer Zentrierung und innenliegendem Spannkreis

Stirnmitnehmer FDNC
mit kundenspezifischer Sonderaufnahme

Der zur Gewichtsreduktion abgesetzte und verlängerte Flansch 
mit Kurzkegelaufnahme und die spezielle pilzförmige Zen-
trierspitze mit Aussparungen für die Mitnahmebolzen sind die 
Merkmale dieses FSB Stirnmitnehmers.

Dieser FDNC Stirnmitnehmer hat eine kundenspezifische 
Schnittstelle zur Direktaufnahme in einer  Wälzfräsmaschine.

Typ FSB · Sonderausführung

Typ FDNC · Sonderausführung

	■ �verlängerte Auskraglänge
	■ ausgesparte Sonderzentrierspitze

	■ kundenspezifisches Schnellspannsystem
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Rollspitze RNS mit Drehzahlüberwachung
integrierter Drehzahlsensor mit Steckverbindung

Rollspitze RN einstellbar
exzentrisch einstellbare Zentrierspitze

Für eine prozesssichere Überwachung der Werkstückrotation. 
Bei einer auftretenden Kollision erkennt dies der Drehzahl
sensor der Rollspitze und stoppt die Maschinenspindel sofort.

Diese Rollspitze wurde dafür konzipiert die Zentrierspitze ra-
dial zu justieren. Zum Einen können exzentrische Werkstücke 
auf ±1 mm aus der Mitte ausgerichtet werden und zum Anderen 
kann die Zentrierspitze auf ca. 1 µ Rundlauf Genauigkeit justiert 
und ausgerichtet werden.

Typ RNS · Sonderausführung

Typ RN · Sonderausführung

	■ integrierter Drehzahlsensor
	■ Minimierung des Schadens bei einer Kollision
	■ einfache Integration in die  Maschinensteuerung

	■ radial einstellbare Zentrierspitze

mit Hartmetall-Spitze



167www.neidlein.de

SO
N

D
ER

A
PP

LI
K

A
TI

O
N

EN

Sonder Rollspitzen

Rollspitze RNS mit Sperrluft
Sperrluft Anschluss und Flanschaufnahme

Rollspitze RN mit 3-Punkt-Auflage
3-Punkt-Auflage aus Hartmetall

Diese Rollspitze wurde nach Kundenvorgabe konstruiert und 
zeichnet sich durch Sperrluftanschluss, Flanschaufnahme und 
Drehzahlüberwachung mittels Schlüsselfläche aus.

Diese Rollspitze zeichnet sich durch einen speziell angefertig-
ten, pilzförmigen Hartmetall-Rotor aus, welcher durch Stege 
eine 3-Punkt-Auflage der Werkstücke gewährleistet. 

Typ RNS · Sonderausführung

Typ RN · Sonderausführung

	■ �Sperrluft-Anschluss
	■ Flanschaufnahme
	■ partielle Hartmetall Spitze
	■ Rotor für Drehzahlüberwachung

	■ segmentierte 3-Punkt-Auflage aus Hartmetall
	■ für unrunde Werkstückzentren

mit Hartmetall-Spitze

mit Hartmetall-Spitze
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Zentrierspitze mit Hartmetall-Kugel

Hohlspitze mit Abflachung

Zentrierspitze mit HSK-C50

Für den Einsatz beim Schleifen in festen Reitstöcken, oder al-
ternativ beim Hartdrehen in gelagerten Reitstöcken. Im Einsatz 
bei festen Reitstöcken wirkt die Kugelform reibungsmindernd. 

Für den Einsatz beim Schleifen in festen Reitstöcken. Die Abfla-
chung der Hohlspitze dient als Freiraum für die Schleifscheibe.

Für den Einsatz beim Schleifen und Fräsen in Produktions
maschinen. 

Sonderausführung

Sonderausführung

Sonderausführung

	■ MK4 Aufnahme
	■ mit Hartmetall-Kugel Ø 18
	■ Abdrückgewinde M30 x 1,5

	■ MK2 Aufnahme
	■ mit Hartmetall-Einsatz Ø 15
	■ Hohlzentrierung Ø 12 / 90°
	■ abgeflacht h = 6,9

	■ HSK-C50 Aufnahme
	■ mit Hartmetall-Einsatz Ø 40

mit Hartmetall-Kugel

mit Hartmetall-Einsatz

mit Hartmetall-Einsatz
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Sonder Zentierspitzen

Zentrierspitze mit Hartmetall-Leisten

Zentrierspitze mit Flanschaufnahme

Reibkegel mit Hartmetall-Ring

Als 3-Punkt-Auflage für den Einsatz beim Schleifen und sonsti-
gen Hartbearbeitungen oder bei unrunden Werkstückzentrie-
rungen. 

Für den Einsatz beim Schleifen und sonstigen Hartbearbeitun-
gen in Produktionsmaschinen. 

Für den Einsatz beim Schleifen und sonstigen Hartbearbeitun-
gen. Über den hochgenauen HM-Innenkegel werden Werk-
stücke durch die Anpresskraft mitgenommen.

Sonderausführung

Sonderausführung

Sonderausführung

	■ Flanschaufnahme
	■ mit Hartmetall-Leisten 

	■ Flanschaufnahme Ø 100
	■ mit Hartmetall-Einsatz Ø 55 

	■ Reibkegel
	■ mit Hartmetall-Ring Ø 40,6 x 14°
	■ Aufnahme Ø 50

mit Hartmetall-Leisten

mit Hartmetall-Spitze

mit Hartmetall-Spitze
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Allgemeines Zubehör

Kraftmessdose KMDAbdrückmutter DIN 1804 h

ALLGEMEINES ZUBEHÖR 

Abdrückscheiben und Abdrückmuttern�

Abdrückscheibe� 172

Abdrückmutter DIN 1804 h� 173

Abdrückmutter DIN 807� 173

Hakenschlüssel und Gabelschlüssel�

Hakenschlüssel DIN 1810 A (für Abdrückmutter DIN 1804 h)� 174

Gabelschlüssel DIN 894 (für Abdrückmutter DIN 807)� 174

Abzieher-Set� 175

Zange� 175

Kraftmesssystem� 176
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Service & Schulungen

Reparaturservice Schulungen

SERVICE & SCHULUNGEN 

Reparaturservice� 179

Schulungen� 179
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Abdrückscheiben und Abdrückmuttern

Demontagezubehör
Zubehör für eine sichere und schnelle Demontage unserer 
Hochleistungsrollspitzen, Feste Schäfte, Spitzen und Stirnmit-
nehmer.

Abdrückscheibe

Abdrückscheibe Technische Daten – Abdrückscheibe

für Hochleistungsrollspitzen Typ RN / RNC / RNA / RNW / RNS

zu Typ MK D1 D2 h Best-Nr.

1 2 22 60 4 830 30

3

3 28 80 4 830 31

4 38 80 5 830 32

5 49 80 5 830 33

4
4 38 100 5 830 34

5 49 100 5 830 35

5
5 49 120 5 830 36

6 70 120 6 830 37

6 6 70 140 6 830 38

AbdrückscheibeAbdrückmutter

ReitstockpinoleRollspitze

h D1

D2
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Zubehör Abdrückscheiben und Abdrückmuttern

Abdrückmutter DIN 807

Typ DIN 807 Technische Daten – Typ DIN 807

für Feste Schäfte und Spitzen

MK D1 D2 h SW Best-Nr.

1 M16 x 1,5 23 12 24 929 99

2 M22 x 1,5 30 15,5 32 930 00

3 M27 x 1,5 39 17,5 41 930 01

4 M36 x 1,5 53 21 55 930 02

5 M48 x 1,5 67 23 75 930 03

6 M68 x 1,5 90 25,5 100 930 04

Abdrückmutter DIN 1804 h

Typ DIN 1804 h Technische Daten – Typ DIN 1804 h

für Hochleistungsrollspitzen, Zentrierspitzen und Stirnmitnehmer

D1 D2 D3 h Best-Nr.

M28 x 1,5 43 50 10 830 39

M32 x 1,5 45 52 11 830 40

M35 x 1,5 47 55 11 830 41

M36 x 1,5 48 55 11 830 42

M48 x 1,5 67 75 13 830 43

D1 D2 D3 h Best-Nr.

M58 x 1,5 80 90 13 830 22

M70 x 1,5 90 100 14 830 44

M75 x 1,5 100 110 14 830 23

M95 x 2   120 135 16 830 24

M110 x 2 140 155 16 830 25

	■ Hakenschlüssel DIN 1810A siehe Seite 174.

	■ Gabelschlüssel DIN 894 siehe Seite 174.

D
1

D
3

D
2

h

D
1

D
2

h SW
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Hakenschlüssel und Gabelschlüssel

Best-Nr.

M28 x 1,5 830 50

M32 x 1,5 830 51

M35 x 1,5 830 51

M36 x 1,5 830 51

M48 x 1,5 830 52

M58 x 1,5 830 53

M70 x 1,5 830 54

M75 x 1,5 830 55

M95 x 2 830 56

M110 x 2 830 57

SW Best-Nr.

24 M16 x 1,5 830 70

32 M22 x 1,5 830 71

41 M27 x 1,5 830 72

55 M36 x 1,5 830 73

75 M48 x 1,5 830 74

100 M68 x 1,5 830 75

Hakenschlüssel DIN 1810 A

Gabelschlüssel DIN 894

Hakenschlüssel DIN 1810 A

Gabelschlüssel DIN 894

für Abdrückmuttern DIN 1804 h

für Abdrückmuttern DIN 807
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Zubehör Abzieher-Set und Zange

Abzieher-Set
komplett mit Koffer

Zange

Abzieher-Set mit Gleithammer im Kunststoffkoffer

Abzieherset mit Gleithammer im Kunststoffkoffer
Stabiler Auszieher (verzinkt) mit ergonomisch geformtem 
Gleithammer.

Verwendung: 
Zum Abzziehen von Zentrierspitzen mit Innengewinde

In Verbindung mit dem entsprechenden Adapter wird die abzu-
ziehende Zentrierspitze durch kräftige Schläge mit dem Gleit-
hammer abgezogen.

Verwendung: 
Zum Greifen und demontieren von Mitnahmebolzen Ø 6- 1 0 mm
 

� 
Stift-Auszieher im Kunststoffkoffer (275 x 230 x 80 mm) 
mit Gewindeeinsätze (M3 - M12)

Typ Best-Nr.

M3 - M12 500 20

Typ Best-Nr.

46 -10 500 50

Zange
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Kraftmesssystem
Hydraulische Spannkraftmessung für Stirnmitnehmer und Rollspitzen 
für die optimale Spannung auf Werkzeugmaschinen

Um die erforderlichen Spannkräfte an der Werkzeugmaschine 
einstellen und überprüfen zu können benötigt man eine Kraft-
anzeige. Ein Druckmanometer an der Maschine, ohne Auswer-
tungstabelle oder Umrechnung, reicht nicht aus. 

Das hydraulische Kräftemesssystem ist optimal ausgelegt für 
ein sicheres Einstellen bzw. Überprüfen der Spannkräfte inner-
halb der Maschine.

Spannprinzip

Zubehör Kraftmesssystem KMD / AP

Typ KMD · Kraftmessdose inklusive Körner-Druckstück und Etui

Typ KMD und Typ AP

KraftmessdoseAdapterplatte

Stirnmitnehmer Rollspitze

Körner-Druckstück

 
Zwischen Stirnmitnehmer und Zentrierspitze wird 
das Kräftemesssystem aufgenommen und zentriert.
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Kraftmessdose
Spannkraftmessgerät in Werkzeugmaschinen

Alle Kraftmessdosen sind mit einem Schleppzeiger und einem 
Körner-Druckstück ausgerüstet.

Um eine optimale Drehmomentübertragung der Stirnmitneh-
mer auf das Werkstück zu gewährleisten ist eine korrekte Be-
stimmung der Schneidenbelastung an den Mitnahmebolzen 
erforderlich.

Adapterplatte
Aufnahme am Stirnmitnehmer

Um die Kraft die auf den Stirnmitnehmer einwirkt messen zu 
können, wird eine Adapterplatte für die Plananlage der Mit-
nahmebolzen benötigt.

Technische Daten – Typ KMD

Technische Daten – Typ AP

Zubehör Kraftmesssystem KMD / AP

Typ D1 D2 D3 L1 L2 L3 D4 L4 Messbereich Skalenteilung Anwendung Best-Nr.

KMD [KN] [daN] [KN]

250 63 45 70 75 16 50 44 20 0 - 2,5 0 - 250 0,1 Schleifen 500 01

1600 63 45 70 75 16 50 44 20 0 - 16 0 - 1600 0,5 Drehen 500 02

2500 63 45 70 75 16 50 44 20 0 - 25 0 - 2500 1 Drehen 500 03

Typ D5 D6 L5 für Stirnmitnehmer 
Größen

Best-Nr.

AP

50 50 5 12 0 - 35 500 10

102 102 15 18 4 - 5 500 11

175 175 20 28 55 - 6 500 12

L2

L4

L5

L3

D
1

D
2

D
3

D
4

D
6

D
5

60
°

60
°

Ø
 9

L1
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Montage- / Demontagepaste

Castrol Optimol Paste White T ist für alle Montagearbeiten sowie als Grund- bzw. 
Dünnfilmschmierung bestens geeignet. Die Paste beugt Passungsrost vor und erleich-
tert die Montage und Demontage unserer Spannwerkzeuge.

Sie ist heiß- und kaltwasserbeständig und schützt vor Korossion.

 
Weiß, in Dünnschicht nahezu farblos

MK Best-Nr.

1 500 31

2 500 32

3 500 33

4 500 34

5 500 35

6 500 36

Best-Nr.

500 40

Kegelputzer / Konuswischer
zum Reinigen eines Innen-Morsekegels  
(z. B. Arbeitsspindel oder Reitstock)

Montage- / Demontagepaste
universeller Einsatz als Montagepaste und
zur Vorbeugung von Passungsrost

Kegelputzer / Konuswischer

Zubehör Kegelputzer und Montagepaste
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Service & Schulungen

�Reparaturservice

Unsere Spannzeuge warten mit hohen Standzeiten auf. Nach 
langem Dauereinsatz oder produktionsbedingten Beschädi-
gungen bringen wir durch Wartung beziehungsweise Repa-
ratur das Werkzeug wieder in Topform. Diese Investition lohnt 
sich in der Regel, da Sie anschließend wieder über ein fast neu-
wertiges und voll funktionsfähiges Spannwerkzeug verfügen. 

Wir erstellen Ihnen zeitnah einen Kostenvoranschlag mit Preis- 
und Lieferzeitangabe.

Unser Service für nachhaltiges Bearbeiten 

Schulungen

Damit Sie unsere Produkte unter Berücksichtigung Ihrer An-
forderungen effektiv und optimal nutzen können, bieten wir 
Ihnen kostenlose Produktschulungen an.

Ob in unseren Räumlichkeiten, online per Zoom/Teams oder bei 
Ihnen vor Ort, wir verschaffen Ihnen einen Überblick unserer 
Produkte und vermitteln Ihnen detailliertes Fachwissen hin-
sichtlich Wirtschaftlichkeit, Qualität und Sicherheit.

Die Schulungen werden in deutscher und englischer Sprache 
angeboten.

Bei Schulungswunsch nehmen Sie bitten mit unserem Techni-
schen Vertrieb Kontakt auf, der für Sie alles Weitere in die Wege 
leiten wird. 

www.neidlein.de 
» Kontakt » Ansprechpartner » Technischer Vertrieb



Unsere AGBs finden Sie unter

www.neidlein.de
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