








Rollspitzen RNS /RNCS NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hochleistungsrollspitzen RNS/RNCS @

speziell fur Schleifanwendungen

NEIDLEIN Hochleistungsrollspitzen Typ RNS/RNCS sind fir den  Durch die besondere Lageranordnung und die dadurch ver-

Einsatz in Schleif- und anderen Produktionsmaschinen aus-  kirzte Bauweise kdnnen geringe, sowie hohe axiale und

gelegt. radiale Krafte prdzise aufgenommen werden. Somit sind un-
sere Rollspitzen hervorragend fiir jeden Einsatz, insbesondere
mit Stirnmitnehmer, geeignet.

Typ RNS mit Morsekegel

mit Hartmetall-Spitze
fiir gehartete Werkstiicke

und hohe LosgréRen

NEIDLEIN mitlaufende Hochleistungsrollspitzen Typ RNS/RNCS garantieren:

B geringe Auskraglange B wartungsfrei, aufgrund Dichtsystem und
Dauerschmierung der Lagerung; Dichtsystem mittels
B max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm eines bertihrenden Wellendichtringes
B hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei geringen B gute Demontage mittels Abdrickmutterund
Axialkraften Abdrickscheibe; svomitist ein sicheres und leichtes

Entfernen an der Reitstockpinole gewadhrleistet.
B Einsatz beihohen Anpress- und Belastungskraften



www.neidlein.de Rollspitzen RNS/RNCS m

Typ RNCS mit Morsekegel
» erweiterter Arbeitsraum
fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN

mit Hartmetall-Spitze
fiir gehartete Werkstiicke

und hohe LosgroRen



Rollspitzen RNS /RNCS NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ RNS mit Morsekegel

L3

L2

D1
D2
60°
D5
D4

Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG
WERKZEUGSTAHL HARTMETALL

Typ MK D1 D2 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax. Best-Nr. Best-Nr.
RNS [1/min]
2 34 18 M36x1,5 17,78 20 61 125 5 6000 81897 818 9706
1 3 34 18 M36x1,5 23,83 20 61 142 5 6000 81898 818 9806
3 42 22 M48x1,5 23,83 25 72 1525 5 5500 81899 818 9906
2 4 42 22 M48x1,5 31,27 25 73,5 173 6,5 5500 81900 819 0006
3 55 25 M58x1,5 23,83 28 74,5 155 5 4500 819 01 819 0106
3 4 55 25 M58x1,5 31,27 28 76 1755 6,5 4500 819 02 819 0206
5 55 25 M58x1,5 44,4 28 76 2055 6,5 4500 81903 819 0306
4 68 35 M75x1,5 31,27 40 96 197 6,5 4000 819 04 819 0406
4 5 68 35 M75x1,5 44,4 40 96 2255 6,5 4000 819 05 819 0506
5 5 92 50 M95x2 44,4 53 119 2485 6,5 3600 81906 819 0606

M Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Abdrickmuttern und Abdrickscheiben unter Zubehdr auf Seite 172-173.
B Belastungstabelle siehe Seite 144.
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Technische Daten - Typ RNCS mit Morsekegel

L3

L2

D1
60°
D2
D5
D4

Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze

=

AUSFUHRUNG AUSFUHRUNG :=f N

WERKZEUGSTAHL HARTMETALL NG

E

Typ MK D1 D2 D3 D4 D5 L1 L2 L3 L4 Drehzahlmax.  Best-Nr. Best-Nr. é E

RNCS [1/min] N
2 34 18 6 M36x1,5 17,78 26 67 131 5 6000 81917 8191706
! 3 34 18 6 M36x1,5 23,83 26 67 148 5 6000 81918 8191806
3 42 22 10 M48x1,5 2383 29 76 1565 5 5000 81919 8191906
2 4 42 22 10 M48x1,5 31,27 29 77,5 177 6,5 5000 819 20 819 2006
3 55 25 12 M58x1,5 23,83 37 83,5 164 5 4500 81921 8192106
3 4 55 25 12 M58x1,5 31,27 37 85 186,5 6,5 4500 819 22 819 2206
5 55 25 12 M58x1,5 444 37 85 214,5 6,5 4500 819 23 819 2306
4 68 35 14 M75x1,5 31,27 49 1055 206 6,5 4000 819 24 819 2406
“ 5 68 35 14 M75x15 44,4 49 105 234,5 6,5 4000 81925 819 2506
5 5 92 50 22 M95x2 44,4 65 131 260,5 6,5 3600 819 26 819 2606

M Max. Rundlaufabweichung: 0,003 mm.
B Abdrickmutternund Abdriickscheiben unter Zubehdr auf Seite 172-173.
B Belastungstabelle siehe Seite 144.



Belastungstabellen NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Belastungstabellen fur Rollspitzen

TYP RN aus Werkzeugstahlund mit voller Hartmetall-Spitze TYP RN mit halber Hartmetall-Spitze
TYP RNC/RNA aus Werkzeugstahl TYP RNC mit Hartmetall-Spitze
Art der Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 110 250 75
500 90 500 65
1000 70 1000 55
~————— radial 110 ———— radial e 75
2000 50 2000 40
4000 30 4000 25
6000 10 6000 10
3 220 3 150
250 600 250 600
500 600 500 600
1000 . 600 1000 . 600
————— axial 600 ——— axial 600
2000 500 2000 500
4000 400 4000 400
6000 350 6000 350
250 250 250 150
500 210 500 130
1000 i 170 1000 . 110
———— radial 250 ———— radial -~ 150
2000 120 2000 85
3500 70 3500 60
5000 20 5000 20
4 500 4 300
250 900 250 900
500 900 500 900
1000 . 700 1000 . 700
————— axial ————— 900 ———— axial ————— 900
2000 600 2000 600
3500 500 3500 500
5000 500 5000 500
250 600 250 300
500 520 500 250
1000 . 420 1000 . 200
———— radial 600 ———— radial 300
2000 310 2000 150
3000 200 3000 100
4000 50 4000 40
5 1200 5 600
250 1500 250 1500
500 1400 500 1400
1000 . 1300 1000 i 1300
————— axial ————— 1500 ————— axial — 1500
2000 1100 2000 1100
3000 900 3000 900
4000 700 4000 700
250 750 250 450
500 650 500 380
1000 radial 520 750 1000 radial 300 450
2000 360 2000 220
3000 200 3000 120
6 1500 6 900
250 2000 250 2000
500 2000 500 2000
1000 axial 1600 2000 1000 axial 1600 2000
2000 1400 2000 1400
3000 1200 3000 1200
B Die max. Belastung beziehtsich aufeine Lagerlebensdauer B Die max. Belastung beziehtsich aufeine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden. von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich. W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.



www.neidlein.de

Belastungstabellen

TYP RNZ aus Werkzeugstahl

TYP RK

Artder Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstuick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 30 500 150
500 25 1000 . 110
radial 150
1000 . 20 2000 70
radial 30
2000 15 3000 30
3 300
4000 10 500 600
6000 5 1000 i 550
3 60 axial 600
250 500 2000 400
500 500 3000 300
1000 . 450 500 400
axial 500
2000 400 1000 . 300
radial 400
4000 350 1800 200
6000 300 2500 100
4 800
250 45 500
500 40 1000 i
axial 1000
1000 . 35 1800
radial 45
2000 30 2500
3500 20 250
5000 10 500 .
4 90 radial 1500%
250 700 1000
500 700 1500
5 3000%*
1000 . 650 250
axial 700
2000 600 500 i
axial 2500
3500 500 1000
5000 450 1500
250 75 250
500 70 500 )
radial 2500%%*
1000 . 60 800
radial 75
2000 50 1200
6 5000%*
3000 40 250
4000 25 500 i
5 150 axial 3500
250 1200 800
500 1200 1200
1000 ) 1200
2000 axial 1100 1200 W Die m;x.Belastung l?eziehtsich aufeine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
3000 900 M Eine kurzfristige hohere Belastung ist moglich.
4000 700 B *BeiderAusfiihrung MK4 betrdgt die max. radiale

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastungist maglich.

Belastung 400daN (=Werkstiickgewicht 800daN) und bei der
Ausflihrung MK5 betragt die max. radiale Belastung 1000daN
(=Werkstiickgewicht 2000daN)

W **BeiderAusfiihrung MK5 betrdgt die max. radiale Belastung
1000daN (=Werkstiickgewicht 2000daN)

ROLLSPITZEN &

ZENTRIERSPITZEN



Belastungstabellen NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Belastungstabellen fur Rollspitzen

TYP RKA TYP RNW aus Werkzeugstahl
Art der Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 1000%* 250 110
500 850* 500 90
1000 radial 700% 1000 1000 . 70
e e ———— radial 110
1500 500% 2000 50
6 2000 300* 4000 30
2000 B B
MK5 250 2000 6000 10
7 7 3 220
500 2000 250 600
1000 axial 1600 2000 500 600
1500 1400 1000 . 600
e e ——— axial 600
2000 1000 2000 500
250 1250%* 4000 400
500 1100%* 6000 350
1000 radial 900* 1250 250 150
1500 650% 500 130
6 2000 350* 1000 . 110
2500 ————— radial ~———— 150
MK6 250 2000 2000 90
500 2000 3500 70
1000 axial 1600 2000 5000 20
[ 4 300
1500 1400 250 900
2000 1000 500 900
1000 . 700
B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer 2000 axial 600 900
von mind. 2000 Betriebsstunden. e _
B Einekurzfristige hohere Belastungist moglich. ﬂ L
B *BeiWerkstickspannungen auf der Grundaufnahme 5000 500
(bis 0 115) miissen die angegebenen Belastungswerte 250 325
halbiert werden. 500 280
1000 . 250
——— radial 325
2000 200
3000 160
4000 50
5 650
250 1200
500 1200
1000 . 1200
———— axial ————— 1200
2000 1100
3000 900
4000 700
250 325
500 280
1000 radial 250 325
2000 200
3000 160
6 650
250 1200
500 1200
1000 axial 1200 1200
2000 1200
3000 1200
B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.
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TYP RNF/RNCF TYP RNWF
Artder Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstuick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 150 250 75
500 130 500 65
1000 . 105 1000 . 50
radial 150 radial 75
1800 80 1800 40
3000 50 3000 30
4500 15 4500 15
3 300 3 150
250 650 250 650
500 550 500 550
1000 . 450 1000 . 450
axial 650 axial 650
1800 400 1800 400
3000 330 3000 330
4500 250 4500 250
250 350 250 175
500 300 500 150
1000 . 250 1000 . 130
radial 350 radial 175
1800 190 1800 110
2800 110 2800 85
4000 40 4000 40
4 700 4 350
250 800 250 800
500 700 500 700
1000 . 600 1000 . 600
axial 800 axial 800
1800 500 1800 500
2800 400 2800 400
4000 300 4000 300
250 650 250 325
500 540 500 280 =
900 , 420 900 , 250 2N
radial 650 radial 325 prefi
1600 290 1600 200 NS
-
2400 160 2400 160 E E
3500 60 3500 60 ==
5 1300 5 650 & w
250 1350 250 1350 N
500 1200 500 1200
900 . 1000 900 . 1000
axial 1350 axial 1350
1600 800 1600 800
2400 700 2400 700
3500 600 3500 600
B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden. von mind. 2000 Betriebsstunden.
B Eine kurzfristige hohere Belastungist maglich. B Eine kurzfristige hohere Belastung ist moglich.




Belastungstabellen

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

TYP RNS aus Werkzeugstahlund mit Hartmetall-Spitze
TYP RNCS aus Werkzeugstahl

TYP RNCS mit Hartmetall-Spitze

Art der Max. Max. Werkstiick- Artder Max. Max. Werkstiick-
Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht Typ Drehzahl Belastung Belastung Belastung gewicht
[1/min] [daN] [daN] [daN] [1/min] [daN] [daN] [daN]
250 50 250 25
500 40 500 22
1000 . 30 1000 . 18
2000 radial 20 50 000 radial 1s 25
3900 10 3900 10
6000 5 6000 5
1 100 1 50
250 250 250 250
500 200 500 200
1000 ial 180 1000 ial 180
2000 axia 160 250 2000 axia 160 250
3900 130 3900 130
6000 120 6000 120
250 125 250 50
500 105 500 45
1000 dial 85 1000 dial 40
2000 radia 60 125 2000 radia 20 50
3500 35 3900 20
5500 10 6000 8
2 250 2 100
250 380 250 380
500 320 500 320
1000 . 280 1000 . 280
axial 380 axial 380
2000 260 2000 260
3500 190 3500 190
5500 100 5500 100
250 150 250 100
500 130 500 90
1000 . 105 1000 . 75
radial 150 radial 100
2000 80 2000 60
3200 50 3200 40
4500 15 4500 12
3 300 3 200
250 550 250 550
500 450 500 450
1000 axial 400 550 1000 axial 400 550
2000 330 2000 330
3200 250 3200 250
4500 200 4500 200
250 350 250 150
500 300 500 130
1000 . 250 1000 . 110
1800 radial 190 350 1800 radial 80 150
2800 110 2800 50
4000 40 4000 15
4 700 4 300
250 800 250 800
500 700 500 700
1000 . 600 1000 . 600
1800 axial 500 800 1800 axial 500 800
2800 400 2800 400
4000 300 4000 300
250 650 250 300
500 540 500 260
1000 . 420 1000 . 210
1700 radial 290 650 1700 radial 150 300
2500 160 2500 90
3600 60 3600 30
5 1300 5 600
250 1400 250 1500
500 1350 500 1350
1000 ial 1100 1000 ial 1100
1700 axia 900 1400 1700 axia 900 1500
2500 700 2500 700
3600 600 3600 600

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.

B Die max. Belastung beziehtsich auf eine Lagerlebensdauer
von mind. 2000 Betriebsstunden.
W Eine kurzfristige hohere Belastungist moglich.



www.neidLein.de Feste Spitzen FN/FNC/FNZ [ETEIR

Zentrierspitzen FN / FNC/ FNZ ®

universell einsetzbar

Furrotierende und feststehende Reitstockpinolen. Fir den Einsatz in Dreh-, Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ FN mit Morsekegel Typ FNC mit Morsekegel
» nachschleifbar » erweiterter Arbeitsraum
Lm fir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehdrtetem Werkzeugstahl.

Alle Ausfuhrungen mit Abdrickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 173.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.

ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN

Typ FNZ mit Morsekegel
» nachschleifbar
verlangerte Version fir mehr Werkzeugfreiraum Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehdrtetem Werkzeugstahl.

Zylindrisch abgesetzt und verlangert fir mehr Werkzeugfreiraum
Alle Ausfihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fur nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 173.

Max. Belastung der Zentrierspitzen aufAnfrage.
Sonderausfihrungen auf Anfrage.




Feste Spitzen FN/FNC/FNZ NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Technische Daten - Typ FN mit Morsekegel

L1

L2

2 B
TYP FN
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
3 24 M27x1,5 - 138 57 92001
4 31,6 M36x1,5 - 175 72 92002
5 44,7 M48x1,5 - 217 87 92003
6 63,8 M68x1,5 - 290 108 920 04

Technische Daten - Typ FNC mit Morsekegel

L1

L2

D2
D1

TYP FNC

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

24 M27x1,5 10 148 67 92101
31,6 M36x1,5 14 187 84 92102
44,7 M48x1,5 16 242 112 92103
63,8 Mé68x1,5 20 330 148 92104

[ NN A ]
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Technische Daten - Typ FNZ mit Morsekegel

L1

SRS
TYP FNZ
MK D1 D2 D3 11 12 13 B Best-Nr.

18  M22x1,5 9 120 56 17 40 92110
18 M22x1,5 11 120 56 21 40 92111
24 M27x1,5 9 150 69 17 40 92112
24 M27x1,5 13 150 69 25 40 92113
31,6 M36x1,5 9 190 875 17 40 92114
4 31,6 M36x15 13 190 87,5 27 40 92115
31,6 M36x1,5 19 190 87,5 53 90 92116
44,7 M48x1,5 19 245 115 53 40 92117
44,7 M48x15 28 245 115 65 60 92118

ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN



Feste Spitzen FNA/FNW

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Feste Schafte FNA/FNW

hohe Flexibilitat bei unterschiedlichen Werkstiickzentrierungen

Typ FNA mit Morsekegel

» fiir groRe Werkstiickzentrierungen
ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von
Werkstiicken mit groRen Zentrierungen

I oo |

inkl. Zentrierkegel

aufsetzbarer Zentrierkegel
siehe Seite 158

M Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mminkl. Zentrierkegel.

W Verschiedene Zentrierkegel fiir Zentrierungen von 025 bis 0315
siehe Seite 158.

Sonder-Zentrierkegel bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
Abdrickmuttern DIN 807 auf Seite 173.

Max. Belastung der Festen Schdfte auf Anfrage.

Typ FNW mit Morsekegel

» maximale Flexibilitat

durch die Adaption verschiedener Wechsel-
einsdtze ist ein hohes MaR an Flexiblitdt und
Kostenersparnis gewadhrleistet

R oo |

inkl. Einsatz

—

auswechselbarer Zentriereinsatz
siehe Seite 160-161

B Max. Rundlaufabweichung: 0,01 mm inkl. Zentriereinsatz.
M Verschiedene Zentriereinsdtze in verschiedenen Formen
siehe Seite 160-161.

Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
Abdruckmuttern unter Zubehdr auf Seite 173.

Max. Belastung der Festen Schafte aufAnfrage.



www.neidLein.de Feste Spitzen FNA/FNW_ [ETTN

Technische Daten - Typ FNA mit Morsekegel

D2
D1
031,75

TYP FNA
MK D1 D2 D3 11 12 Best-Nr.
3 32 M27x1,5 - 149 68 92201
4 32 M36x1,5 - 1735 71 92202
5 45 M48x1,5 - 2025 73 92203
6 64 M68XL5 - 2635 8L5 92204

Technische Daten - Typ FNW mit Morsekegel

D2
D1
ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN

TYP FNW

MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.

24 M27x1,5 16 121 40 92301
32 M36x1,5 16 154,5 52 92302
45  M48x1,5 22 190 60 92303
64 M68x1,5 22 252 70 92304

[ N A ]




Feste Spitzen DIN 806 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Zentrierspitzen DIN 806 @ @

fur gehartete Werksticke

FirdenEinsatz beigehdrteten Werkstlcken. Fir Spindelstocke
und feststehende Reitstockpinolen. Fir den Einsatz in Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt.

Typ DIN 806 - Form E Typ DIN 806 - Form HE
mit voller Hartmetall-Spitze Lm abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze Lm

B Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

B MitHartmetall-Einsatz.

B Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
B Sonderausfihrungen aufAnfrage.



www.neidlein.de Feste Spitzen DIN 806 m

Technische Daten - Typ DIN 806 - Form E/HE
dhnlich DIN 806 - Form E
mit voller Hartmetall-Spitze

L1

L2

D1

>

Form E
mit halber Hartmetall-Spitze

L1

D1

Form HE
abgeflacht mit halber L1

Hartmetall-Spitze 12

L3

60°
D1
D3
ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN

FORME FORM HE
MK D1 L1 L2 Best-Nr. D3 Best-Nr. D3 h L3 Best-Nr.
1 12,2 80 26,5 91002 7 91001 7 1,5 22 91101
2 18 100 36 910 05 7 91003 7 2 30 91102
3 24,1 125 44 910 08 11 910 06 11 3 38 91104
4 31,6 160 57,5 91011 14 910 09 14 5 50 91106
5 44,7 200 70,5 910 14 18 91012 18 7 63 91108
6 63,8 270 88 91018 18 91015 18 10 79 91110




Feste Spitzen DIN 807 NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Zentrierspitzen DIN 807 @ @

Ausfiihrung mit Abdriickgewinde fiir gehartete Werkstiicke

Mit Abdriickgewinde

Zentrierspitzen nach DIN 807 sind mit einem Abdrickgewinde
ausgefihrt. Diesdient zur Schonung der Spindellager und wird
bei Pinolen eingesetzt, die nicht durchgebohrtsind.

Typ DIN 807 - Form E Typ DIN 807 - Form HE
mit voller Hartmetall-Spitze m abgeflacht mit halber Hartmetall-Spitze Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfihrungen aufAnfrage.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fir nicht durchgebohrte Pinolen.

B Abdrickmutter DIN 807 auf Seite 173.



www.neidlein.de Feste Spitzen DIN 807 m

Technische Daten - Typ DIN 807 - Form E/HE

dhnlich DIN 807 - Form E
mit voller Hartmetall-Spitze

L1

L2

D2
D1

Form E
mit halber Hartmetall-Spitze

D2
D1
60°
D3

Form HE
abgeflacht mit halber

Hartmetall-Spitze

=

i

=

N O

Y N = 2

o i S w

=

= =

22

N

FORME FORM HE
MK D1 D2 L1 L2 Best-Nr. D3 Best-Nr. D3 h L3  Best-Nr.

1 12,2 M16x1,5 90 36,5 91202 7 91201 7 1,5 22 91301
2 18 M22x1,5 112 48 91205 7 91203 7 2 30 91303
3 24,1 M27x1,5 138 57 91208 11 91206 11 3 38 91306
4 31,6 M36x1,5 175 72,5 91211 14 91209 14 5 50 91309
5 44,7 M48x1,5 217 87,5 91214 18 91212 18 7 63 91312
6 63,8 Mé68x1,5 290 108 91218 18 91215 18 10 79 91315




Feste Spitzen FE/FEC NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitzen FE/ FEC @ @ @

Ausfiihrung Kegel 1:7,5/0 28.33

Firden Einsatz in EMAG Dreh-, Schleif- und anderen Produktionsmaschinen

Typ FE Kegel 1:7,5 Typ FEC Kegel 1:7,5
»nachschleifbar » erweiterter Arbeitsraum
m fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Aus durchgehadrtetem Werkzeugstahl.

Alle Ausfihrungen mit Abdrickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchbohrte Pinolen.
Abdrickmuttern unter Zubehdr auf Seite 173.

Max. Belastung der Zentrierspitzen auf Anfrage.
Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Typ FE HM Kegel 1:7,5 Typ FECHM Kegel 1:7,5

» erweiterter Arbeitsraum
Lm fiir besseren Zugang der Bearbeitungswerkzeuge Lm
mit voller Hartmetall-Spitze mit halber Hartmetall-Spitze

Max. Rundlaufabweichung: 0,002 mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Max. Belastung der Zentrierspitze auf Anfrage.
Sonderausfihrung aufAnfrage.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fir nicht durchbohrte Pinolen.

B Abdrickmutternunter Zubehor auf Seite173.
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Technische Daten - Typ FE / FE HM Kegel 1:7,5

L1
L2
T 3
N . A B e b e T
o "
> N — -
O o a ﬁ
g a
e 5
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
Typ D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr. Typ Best-Nr.
FE FEHM
FE 28 M32x1,5 - 115 60 91403 FEHM 91413

Technische Daten - Typ FEC / FEC HM Kegel 1:7,5

L1
L2
Té
\ R
N
2 "
3 323 8 gl
Q
e
/ B,
Ausfiihrung mit
Hartmetall-Spitze
Typ D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr. Typ Best-Nr.
FE FEHM
FEC 28 M32x1,5 8 105 50 91401 FECHM 91411

FEC 28 M32x1,5 14 105 50 91402 FECHM 91412

ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN



Feste Spitzen FNK

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hartmetall Kegelstumpfe FNK

fur gehartete Werksticke

Unsere Hartmetall Kegelstimpfe FNK sind fir den Einsatz bei
geharteten Werkstlicken, von groRen Zentrierungenin Schleif-
und anderen Produktionsmaschinen ausgelegt. Fir Spindel-
stocke und feststehende Reitstockpinolen.

pilzférmiger Hartmetall Kegelstumpf _m

/

2®

Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.
Mit Hartmetall-Einsatz.

AufAnfrage:

Max. Belastung der Kegelstimpfe.
Sonderausfihrungen.

Ausfiihrung mit Abdriickgewinde fiir gehartete Werkstiicke

FNK Kegelstimpfe sind mit Abdriickgewinde ausgefihrt. Dies
dient zur Schonung der Spindellager und wird bei Pinolen ein-
gesetzt, die nicht durchgebohrtsind.

Typ FNK mit Abdriickgewinde
pilzformiger Hartmetall Kegelstumpf m

Max. Rundlaufabweichung: 0,002mm.

Mit Hartmetall-Einsatz.

Mit Schlusselflache.

Alle Ausfiihrungen mit Abdriickgewinde zur Schonung der
Spindellager oder fiir nicht durchgebohrte Pinolen.
Abdrickmutter DIN 807 unter Zubehor Seite 173.

AufAnfrage:

Max. Belastung der Kegelstimpfe.
Sonderausfiihrungen.
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Technische Daten - Typ FNK

L1

3 2
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
2 30 10 - 100,5 36,5 91501
2 40 20 - 103,5 39,5 91503
2 50 30 - 108,5 44,5 91505
3 30 10 - 118,5 37,5 91506
3 35 15 - 121,5 40,5 91507
3 40 20 - 121,5 40,5 91508
3 45 25 - 121,5 40,5 91509
3 55 35 - 126,5 45,5 91511
3 70 50 - 131,5 49,5 91513
4 40 20 - 145,5 43 91517
4 50 30 - 150,5 48 91519
4 60 40 - 155,5 53 91521
4 70 50 - 155,5 53 915 22
4 80 60 - 155,5 53 915 23
5 55 35 - 175 48 91529
5 60 40 - 180 53 91530
5 70 50 - 180 53 91531
5 80 60 - 180 53 915 32 =
o Wl
=
gs
L1 N

:

283 8
MK D1 D2 D3 L1 L2 Best-Nr.
35 15 M27x1,5 134,5 57 915071
50 30 M27x1,5 138,5 61 915101

45 25 M36x1,5 167 64,5 915181
60 40 M36x1,5 168 65,5 915211
55 35 M48x 1,5 197 67,5 915 291
70 50 M48x1,5 199 69,5 915311

[V B I R |




Zubehor fiir Typ RNA/FNA NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Aufsetzbare Zentrierkegel fur Typ RNA/FNA

Zentrieraufsadtze fiir groRBe Werkstickzentrierungen

Ein hohes MaR an Flexibiltdt beim Spannen von Werksticken
mit grofRen Zentrierungen.

fir Typ RNA /FNA mit SK30 Schnittstelle Technische Daten - fiir Typ RNA / FNA mit SK30 Schnittstelle

wi
D2
031,75

..o°:/’v
FURTYP RNA/FNA
[ ] Passendfu.r.dle Rollspitzen Ty.p RNA aufSeite 122-123 und flr die w1 D1 D2 L Best-Nr.
Festen Schdfte Typ FNA auf Seite 148 -149.
B Sonderaufsdtze bis 0400 nach Kundenwunsch lieferbar.
M DieZentrierkegel werden mit einer Schraube M8 DIN 912 auf dem 60 20 85 60 81450
Grundkdrper befestigt. 60 70 135 60 81451
M Miteiner Schraube M10 kénnen die Zentrierkegel abgedriickt werden. 60 120 185 60 81452
60 170 235 60 81453
60 220 285 60 81454
75 20 105 60 81455
75 90 175 60 81456
75 160 245 60 81457
75 230 315 60 81458
90 20 130 60 81459
90 100 210 60 814 60

90 180 290 60 814 61
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Zubehor fiir Typ RKA

Aufsetzbare Zentrierkegel fir Typ RKA

Zentrieraufsatze fiir groBe Werkstickzentrierungen

Werksticke mit Zentrierungen ab 0120 bis 0460 werden mit
einer Grundaufnahme und einem adaptiven Zentrierkegel ge-
spannt.

fiir Typ RKA - Zentrierkegel Technische Daten - fiir Typ RKA - Zentrierkegel

2 ~N % —
3 g o
e
FURTYP RKA
| PassendfurQle Rollkegel Typ RK/-\aufSeﬂe 126-127. D1 D2 L Best-Nr.
W Sonderzentrierkegel (90°/75°/diverse Durchmesser) nach
Kundenwunsch lieferbar.
B Rundlaufgenauigkeit max. 0,02 am Zentrierkegel garantiert. 113 220 98,5 81480
195 275 75 81481
270 350 75 81482
345 425 75 81483
380 460 75 814 84

ROLLSPITZEN &
ZENTRIERSPITZEN



Zubehor fiir Typ RNW / FNW NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Auswechselbare Zentriereinsatze fur Typ RNW /FNW

Zentriereinsdtze fiir maximale Flexibilitat
Durch die Adaption verschiedener Wechseleinsatze ist ein
hohes Mal3 an Flexiblitat und Kostenersparnis gewdhrleistet.

fiir Typ RNW / FNW mit Kegelschnittstelle

Form B Form G

FORTYP RNW3/4

FNW MK3 / MK4
[ ] Pa.ssendfurdle Rolls.!altz.en Typ RNWalalufSene 128-129, f'urdle RNWF Form D1 D2 D3 D& 3 L Best-Nr.
Seite 134-135 und fir die Festen Schafte Typ FNW auf Seite 148-149.
B Sondereinsdtze nach Kundenwunsch lieferbar.
B Fireineschnelle Demontage werden alle Zentriereinsatze mit A 22 - - 16 - 30 81550
Schlisselflache oder Querbohrung ausgefihrt. B 22 10 - 16 - 40 81551
C 22 7 10 16 - 30 81552
D 22 11 - 16 - 30 81553
E 55 21 - 16 - 35 81554
F 55 50 16 16 - 30 81555
G 22 10 - 16 24 40 81556

FORTYP RNW5/6

FNW MK5 / MK6
Form D1 D2 D3 D4 L3 L Best-Nr.
A 34 - - 22 - 35 81560
B 34 16 - 22 - 54 81561
C 34 7 10 22 - 29 81562
D 34 18 - 22 - 35 81563
E 70 33 - 22 - 38 815 64
F 70 64 24 22 - 34 815 65
G 34 16 - 22 37 54 81566
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Technische Daten - fiir Typ RNW /FNW mit Kegelschnittstelle

FormA FormE L
&
a
‘ 28y 2
Form B "‘"-a&m
L ‘“*«-\
FormF
Form C L
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Form D =
mit Hartmetall-Einsatz Form G N
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NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Formmitnehmer

Neben unserem Standardportfolio fertigen wir eine Viel-
zahlvon Sonderapplikationen nach Kundenwunsch an.

Ausgehend von Ihren Prozessen, Vorgaben und Zeichnungen
erstellen wir fur Sie ein entsprechendes Angebot. Unser An-
spruch ist es, fur Sie das passende Spannwerkzeug zu entwik-
keln und mit hochsten Qualitatsstandards zu fertigen.

Von Ihrer Anfrage bis zum praktischen Einsatz des neuen Werk-
zeugs direkt bei Ihnen vor Ort, garantieren wir fachkundige
Beratung und eine lickenlose Betreuung.

Neues zu entwickeln, oder vorhandenes zu verbessern gehort
zuunserem Tagesgeschaft und wir freuen uns, Sie aufdem Weg
zu lhrem individuell passenden Spannwerkzeug maf3geblich
begleiten zu durfen.
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Sonderapplikationen

Zentrierspitze mit Kugel RNS mit Sperrluft Reibkegel

Sonder Stirnmitnehmer 164
Stirnmitnehmer FFB 164
Formmitnehmer 164
Stirnmitnehmer FSB 165
Ninintathintigsl\e 165
Sonder Rollspitzen 166
Rollspitze RNS mit Drehzahliiberwachung 166
Rollspitze RN einstellbar 166
Rollspitze RNS mit Sperrluft 167
Rollspitze RN mit 3-Punkt-Auflage 167

i

=

=

Sonder Zentrierspitzen 168 5

Zentrierspitze mit Hartmetall-Kugel 168 E

Hohlspitze mit Abflachung 168 §

Zentrierspitze mit HSK-C50 168 §
Zentrierspitzen mit Hartmetall-Leisten 169
Zentrierspitze mit Flanschaufnahme 169

Reibkegel mit Hartmetall Ring 169




Sonder Stirnmitnehmer NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Sstirnmitnehmer FFB @

zylindrisch abgesetzt und verlangert

Typ FFB - Sonderausflihrung

Durch die zylindrisch abgesetzte und verlangerte Ausfiihrung
des Stirnmitnehmers kann die AuRen- und Innenkontur des
Werkstiickes ohne umzuspannen komplett bearbeitet werden.

B Freiraum flrdas Zerspanungswerkzeug
B Mitnahme am Radius durch schrdag ausgefihrte
Mitnahmeschneiden

Formmitnehmer @

mit wechselbarem Mitnahmekopf

Typ Formmitnehmer - Sonderausfiihrung

Durch die an die Werkstickkontur angepassten Mitnahme-
kopfe wird das Drehmoment Gbertragen.
T, P g

B austauschbare Mitnahmekopfe
B Robuste Drehmomentiibertragung durch
Formmitnahme




www.neidlein.de Sonder Stirnmitnehmer

Stirnmitnehmer FSB @

mit groBer Zentrierung und innenliegendem Spannkreis

Typ FSB - Sonderausfiihrung

Derzur Gewichtsreduktion abgesetzte und verlangerte Flansch
mit Kurzkegelaufnahme und die spezielle pilzférmige Zen-
trierspitze mit Aussparungen fir die Mitnahmebolzen sind die
Merkmale dieses FSB Stirnmitnehmers.

B verlangerte Auskraglange
B ausgesparte Sonderzentrierspitze

Stirnmitnehmer FDNC

mit kundenspezifischer Sonderaufnahme

Typ FDNC - Sonderausfuhrung

Dieser FDNC Stirnmitnehmer hat eine kundenspezifische
Schnittstelle zur Direktaufnahme in einer Walzfrasmaschine.

B kundenspezifisches Schnellspannsystem

SONDERAPPLIKATIONEN



SonderRollspitzen NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Rollspitze RNS mit Drehzahliberwachung @

integrierter Drehzahlsensor mit Steckverbindung

Typ RNS - Sonderausfihrung

mit Hartmetall-Spitze Flr eine prozesssichere Uberwachung der Werkstiickrotation.
Bei einer auftretenden Kollision erkennt dies der Drehzahl-

sensor der Rollspitze und stoppt die Maschinenspindel sofort.

B integrierter Drehzahlsensor
B Minimierung des Schadens bei einer Kollision
B einfache Integration in die Maschinensteuerung

Rollspitze RN einstellbar @

exzentrisch einstellbare Zentrierspitze

Typ RN - Sonderausfiihrung

Diese Rollspitze wurde daflir konzipiert die Zentrierspitze ra-
dial zu justieren. Zum Einen kénnen exzentrische Werksticke
auf+1mm ausder Mitte ausgerichtetwerdenund zum Anderen
kann die Zentrierspitze aufca. 1 p Rundlauf Genauigkeitjustiert

/,/‘/’/// ' _ und ausgerichtet werden.

B radial einstellbare Zentrierspitze
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Rollspitze RNS mit Sperrluft @

Sperrluft Anschluss und Flanschaufnahme

Typ RNS - Sonderausfiihrung

mit Hartmetall-Spitze Diese Rollspitze wurde nach Kundenvorgabe konstruiert und
zeichnet sich durch Sperrluftanschluss, Flanschaufnahme und
Drehzahliberwachung mittels Schlisselflache aus.

B Sperrluft-Anschluss

B Flanschaufnahme

B partielle Hartmetall Spitze

B Rotor fir Drehzahliberwachung

Rollspitze RN mit 3-Punkt-Auflage @

3-Punkt-Auflage aus Hartmetall

Typ RN - Sonderausfiihrung

mit Hartmetall-Spitze Diese Rollspitze zeichnet sich durch einen speziell angefertig-
ten, pilzférmigen Hartmetall-Rotor aus, welcher durch Stege
eine 3-Punkt-Auflage der Werksticke gewahrleistet.

B segmentierte 3-Punkt-Auflage aus Hartmetall
B firunrunde Werkstlickzentren

SONDERAPPLIKATIONEN



BT sonderzentrierspitzen NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Zentrierspitze mit Hartmetall-Kugel

Sonderausfihrung

mit Hartmetall-Kugel Fur den Einsatz beim Schleifen in festen Reitst6cken, oder al-
ternativbeim Hartdrehenin gelagerten Reitstocken. Im Einsatz
beifesten Reitstocken wirkt die Kugelform reibungsmindernd.

B MK4 Aufnahme
B mitHartmetall-Kugel 018
M Abdrickgewinde M30x 1,5

Hohlspitze mit Abflachung

mit Hartmetall-Einsatz FirdenEinsatz beim Schleifenin festen Reitstocken. Die Abfla-
chung der Hohlspitze dient als Freiraum fir die Schleifscheibe.

B MK2Aufnahme
B mitHartmetall-Einsatz 015
M Hohlzentrierung012/90°
B abgeflachth=6,9

Zentrierspitze mit HSK-C50

Sonderausfuhrung
mit Hartmetall-Einsatz Far den Einsatz beim Schleifen und Frasen in Produktions-
maschinen.

M HSK-C50 Aufnahme
B mitHartmetall-Einsatz 040
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Zentrierspitze mit Hartmetall-Leisten

Sonderausfihrung

mit Hartmetall-Leisten Als 3-Punkt-Auflage flir den Einsatz beim Schleifen und sonsti-
gen Hartbearbeitungen oder bei unrunden Werkstickzentrie-
rungen.

B Flanschaufnahme
B mitHartmetall-Leisten

Zentrierspitze mit Flanschaufnahme

Sonderausfiihrung

mit Hartmetall-Spitze Fr den Einsatz beim Schleifen und sonstigen Hartbearbeitun-
gen in Produktionsmaschinen.

B Flanschaufnahme 0100
B mitHartmetall-Einsatz 055

Reibkegel mit Hartmetall-Ring

mit Hartmetall-Spitze Fr den Einsatz beim Schleifen und sonstigen Hartbearbeitun-
gen. Uber den hochgenauen HM-Innenkegel werden Werk-
stlicke durch die Anpresskraft mitgenommen.

B Reibkegel
B mitHartmetall-Ring 040,6 x 14°
B Aufnahme 050

SONDERAPPLIKATIONEN



NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Allgemeines Zubehor

Abdriickmutter DIN 1804 h Kraftmessdose KMD

ALLGEMEINES ZUBEHOR

Abdriickscheiben und Abdriickmuttern

Abdriickscheibe 172
Abdrickmutter DIN 1804 h 173
Abdrickmutter DIN 807 173

Hakenschliissel und Gabelschliissel

Hakenschlissel DIN 1810 A (fiir Abdriickmutter DIN 1804 h) 174
Gabelschliissel DIN 894 (fiir Abdriickmutter DIN 807) 174
Abzieher-Set 175
Zange 175
Kraftmesssystem 176
Kegelputzer/Konuswischer 178

Montage- /Demontagepaste 178
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Service & Schulungen

| N

Reparaturservice Schulungen

SERVICE & SCHULUNGEN

Reparaturservice 179

Schulungen 179

ALLGEMEINES ZUBEHOR,
SERVICE & SCHULUNG



Zubehor Abdriickscheiben und Abdriickmuttern NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Abdrickscheiben und Abdrickmuttern

Demontagezubehor

Zubehor fur eine sichere und schnelle Demontage unserer
Hochleistungsrollspitzen, Feste Schafte, Spitzen und Stirnmit-
nehmer.

Abdriickmutter Abdriickscheibe

Rollspitze Reitstockpinole

Abdrickscheibe

Abdriickscheibe Technische Daten - Abdriickscheibe

0o

flirHochleistungsrollspitzen Typ RN/RNC/RNA/RNW /RNS

zuTyp MK D1 D2 h Best-Nr.
1 2 22 60 4 83030
3 28 80 4 83031
3 4 38 80 5 83032
5 49 80 5 83033
s 4 38 100 5 83034
5 49 100 5 83035
5 5 49 120 5 83036
6 70 120 6 830 37
6 6 70 140 6 83038
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Abdrickmutter DIN 1804 h

p DIN 1804 h Technische Daten - Typ DIN 1804 h

N [
(=] (=]
flr Hochleistungsrollspitzen, Zentrierspitzen und Stirnmitnehmer

D1 D2 D3 h Best-Nr. D1 D2 D3 h Best-Nr.
M28x1,5 43 50 10 83039 M58x1,5 80 90 13 830 22
M32x1,5 45 52 11 83040 M70x1,5 90 100 14 830 44
M35x1,5 47 55 11 83041 M75x1,5 100 110 14 83023
M36x1,5 48 55 11 83042 M95 x 2 120 135 16 830 24
M48x 1,5 67 75 13 83043 M110x 2 140 155 16 83025

B Hakenschlissel DIN 1810A siehe Seite 174.

Abdriickmutter DIN 807

Typ DIN 807 Technische Daten - Typ DIN 807

H N 0
(=] [=]
h | sw
flr Feste Schafte und Spitzen
MK D1 D2 h sw Best-Nr.
1 M16x1,5 23 12 24 92999
2 M22x1,5 30 15,5 32 93000
3 M27x1,5 39 17,5 41 93001
4 M36x1,5 53 21 55 93002
5 M48x1,5 67 23 75 93003
6

M68x1,5 90 25,5 100 93004

B Gabelschlussel DIN 894 siehe Seite 174.

ALLGEMEINES ZUBEHOR,
SERVICE & SCHULUNG



m Zubehor Hakenschliissel und Gabelschliissel NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Hakenschlissel und Gabelschlissel

Hakenschlissel DIN 1810A

Hakenschliissel DIN 1810 A Best-Nr.

flir Abdriickmuttern DIN 1804 h M28x 1,5 83050
M32x1,5 83051
M35x1,5 83051
M36x1,5 83051
M48x1,5 83052
M58x1,5 83053
M70x1,5 83054
M75x1,5 83055
M95 x 2 83056
M110x 2 83057
Gabelschlissel DIN 894
Gabelschliissel DIN 894 sw Best-Nr.
fir Abdrickmuttern DIN 807 24 M16x1,5 83070

32 M22x1,5 83071
41 M27x1,5 83072
55 M36x1,5 83073
75 M48x 1,5 83074
100 M68x1,5 83075
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Abzieher-Set

komplett mit Koffer

Abzieherset mit Gleithammer im Kunststoffkoffer InVerbindung mitdem entsprechenden Adapterwird die abzu-
Stabiler Auszieher (verzinkt) mit ergonomisch geformtem  ziehende Zentrierspitze durch kraftige Schlage mit dem Gleit-
Gleithammer. hammerabgezogen.

Verwendung:

Zum Abzziehenvon Zentrierspitzen mit Innengewinde

Abzieher-Set mit Gleithammer im Kunststoffkoffer

Stift-Auszieher im Kunststoffkoffer (275 x 230 x 80 mm)
mit Gewindeeinsitze (M3 - M12)

Typ Best-Nr.

M3 - M12 500 20

Zange

Verwendung:
Zum Greifenund demontierenvon Mitnahmebolzen06-10mm

46-10 50050

ALLGEMEINES ZUBEHOR,

SERVICE & SCHULUNG



Zubehdr Kraftmesssystem KMD /AP NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Kraftmesssystem

Hydraulische Spannkraftmessung fiir Stirnmitnehmer und Rollspitzen
fir die optimale Spannung auf Werkzeugmaschinen

Um die erforderlichen Spannkrafte an der Werkzeugmaschine  Das hydraulische Kraftemesssystem ist optimal ausgelegt flr
einstellen und Gberprifen zu kdnnen bendtigt man eine Kraft-  einsicheres Einstellen bzw. Uberprifen der Spannkrafte inner-
anzeige. Ein Druckmanometer an der Maschine, ohne Auswer-  halb der Maschine.

tungstabelle oder Umrechnung, reicht nicht aus.

Typ KMD - Kraftmessdose inklusive Korner-Druckstiick und Etui

Spannprinzip

) ) 0 D AP

Zwischen Stirnmitnehmer und Zentrierspitze wird
das Kraftemesssystem aufgenommen und zentriert. éﬁ - fHH‘

Stirnmitnehmer

Rollspitze

[N

Adapterplatte Kraftmessdose Korner-Druckstiick
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Zubehor Kraftmesssystem KMD / AP

Kraftmessdose
Spannkraftmessgerat in Werkzeugmaschinen

Alle Kraftmessdosen sind mit einem Schleppzeiger und einem
Korner-Druckstick ausgerustet.

Um eine optimale Drehmomentibertragung der Stirnmitneh-
mer auf das Werkstlick zu gewahrleisten ist eine korrekte Be-
stimmung der Schneidenbelastung an den Mitnahmebolzen
erforderlich.

Technische Daten - Typ KMD

L1

HE:

+ B
W

[

=

o

L4

Typ D1 D2 D3 L1 L2 L3 D4 L4 Messbereich Skalenteilung Anwendung Best-Nr.
KMD [KN] [daN] [KN]

250 63 45 70 75 16 50 44 20 0-2,5 0-250 0,1 Schleifen 50001
1600 63 45 70 75 16 50 44 20 0-16 0-1600 0,5 Drehen 500 02
2500 63 45 70 75 16 50 44 20 0-25 0-2500 1 Drehen 50003

Adapterplatte
Aufnahme am Stirnmitnehmer

Um die Kraft die auf den Stirnmitnehmer einwirkt messen zu
konnen, wird eine Adapterplatte fiir die Plananlage der Mit-
nahmebolzen bendtigt.

Typ D5 D6 L5 fiir Stirnmitnehmer  Best-Nr.
AP GroRRen

50 50 5 12 0-35 50010
102 102 15 18 4-5 50011
175 175 20 28 55-6 50012

Technische Daten - Typ AP

L5

D5
60°
D6
"~
)
W

ALLGEMEINES ZUBEHOR,
SERVICE & SCHULUNG



Zubehor Kegelputzer und Montagepaste

NEIDLEIN-SPANNZEUGE GmbH

Kegelputzer /Konuswischer

zum Reinigen eines Innen-Morsekegels
(z.B. Arbeitsspindel oder Reitstock)

Kegelputzer /Konuswischer MK Best-Nr.

1 50031

¢ 2 50032
S - 3 50033
TR, i.’f : e 4 500 34
s ! 5 50035

" = 6 500 36

4

Montage- / Demontagepaste

universeller Einsatz als Montagepaste und
zur Vorbeugung von Passungsrost

Castrol Optimol Paste White T ist fiir alle Montagearbeiten sowie als Grund- bzw.
Didnnfilmschmierung bestens geeignet. Die Paste beugt Passungsrostvorund erleich-
tert die Montage und Demontage unserer Spannwerkzeuge.

Sieist heilR- und kaltwasserbestandig und schitzt vor Korossion.

Montage-/Demontagepaste Best-Nr.

WeiR, in Diinnschicht nahezu farblos —_—
500 40
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Service & Schulungen

Reparaturservice

Unser Service fir nachhaltiges Bearbeiten

Unsere Spannzeuge warten mit hohen Standzeiten auf. Nach
langem Dauereinsatz oder produktionsbedingten Beschadi-
gungen bringen wir durch Wartung beziehungsweise Repa-
ratur das Werkzeug wieder in Topform. Diese Investition lohnt
sichinderRegel, daSie anschlieBend wieder iiber ein fast neu-
wertiges und voll funktionsfahiges Spannwerkzeug verfiigen.

Wir erstellen Ihnen zeitnah einen Kostenvoranschlag mit Preis-
und Lieferzeitangabe.

Schulungen

Damit Sie unsere Produkte unter Bertcksichtigung lhrer An-
forderungen effektiv und optimal nutzen kénnen, bieten wir
Ihnen kostenlose Produktschulungen an.

ObinunserenRaumlichkeiten, online perZoom/Teams oder bei
Ihnen vor Ort, wir verschaffen Ihnen einen Uberblick unserer
Produkte und vermitteln Ihnen detailliertes Fachwissen hin-
sichtlich Wirtschaftlichkeit, Qualitat und Sicherheit.

Die Schulungen werden in deutscher und englischer Sprache
angeboten.

Bei Schulungswunsch nehmen Sie bitten mit unserem Techni-
schenVertrieb Kontakt auf, derfirSie alles Weitere in die Wege
leiten wird.

www.neidlein.de
» Kontakt » Ansprechpartner » Technischer Vertrieb

ALLGEMEINES ZUBEHOR,

SERVICE & SCHULUNG



Unsere AGBs finden Sie unter

www.neidlein.de
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