Technologie honovacich nastroji Xstep®

Technologie honovacich nastroji Xstep® umoznuje klasické honovani v
obrabécim centru na strojich s instalovanou taznou/tlaénou ty¢i nebo s
volitelné pouzitelnou osou U (naptiklad KomTronic® spole¢nosti KOMET).
Zpracovéani se provadi s regulérni honovaci kinematikou (rozsifeni béhem
zpracovani) a vytvafi se tak klasicky kfizovy brus v definovaném uhlu. Diky
usporadani obou systémovych ¢asti (ndstroj a obrobek) v pevném upnuti jsou
patrné mimoradné vyhody zpracovani honovénim v obrabécim centru:

. je tfeba jen maly ptidavek na opracovéni a diky tomu jsou doby
obrédbéni jen velmi kratké

. neni tfeba pofizovat samostatné honovaci stroje

. moznosti Sirokého stupriovéni podle odchylek ve vyrobé diky pouziti v
obrabécich centrech

. 7adna omezeni ve srovnani s klasickym honovanim v honovacich strojich

. Rizeni procesu a disponibility vysoce modernich méficich prostfedka
umozriuje 100% kontrolu soucasti

. zadné dalsi ndklady na samostatné pfipravky a napojeni kloubl pro

proces honovani

Honovaci ndstroje Xstep® pouzivaji taznou/tlatnou ty¢ k rozsifeni feznych
bFitd. K chlazeni procesu se vede chladici mazivo pfimo na kontaktni misto
honovaciho bfitu/otvoru. Tim se zajistuje optimalni chlazeni a odvod tfisek.
Rizenim koncové polohy tazné/tlatné tyée se nastavi hotovy pramér a
kompenzuje se opotiebeni honovacich bfitl. PFizplsobenim specifikace
honovacich bfitl Ize prizplsobit poZadované parametry (naptiklad drsnost,
doba taktu nebo valcovity tvar) pozadavkim.

Podle pozadavki a geometrie otvoru Ize honovaci néastroje Xstep® pouzivat v
rdznych provedenich:

. nastroje na slepé diry nebo prichozi nastroje
. dvakrat se rozsifujici nastroje
. nasazovaci nastroje s pripojovaci tyci

Pouzivani naptiklad pneumatického méticiho zatizeni po zpracovéni's
rozhranim k vyhodnocovacimu systému a zpétnému pripojeni k fizeni
obrabéciho stroje v pribéhu procesu umozriuje fidit procesy analogicky ke
klasickym honovacim strojam.

Kombinace nastavce KOMET® a
honovaciho nastroje Xstep®KT na ose U zafizeni KomTronic®

Ve spojeni s nastavcem KOMET® a honovacimi nastroji Xstep®KT otevira
systém osy U KomTronic® mozZnosti zpracovani, jaké dosud nebylo myslitelné
zpracovat v jediném obrabécim centru.

Diky moZnostem vysoustruzeni, podsoustruzeni (volné zapichy pro honovani),
zkoseni hran, vytvareni NC fizenych soustruzenych kontur a ndsledného
honovani Ize s vysokou presnosti kompletné zpracovat obrobky s casovymi
Usporami a Usporou nakladd.

Tfi programovatelné systémy osy U umoznuji obrdbét libovolné kontury a
soustruzit také rotaéné nesymetrické dily. Pfizplsobené néstavce spolecné s
honovacimi nastroji Xstep®KT umoznuji vnitfni a vnéjsi obrdbéni obrobkd s
navazujicim honovanim pfi podstatném zkraceni doby vyroby, s vylepSenou
kvalitou povrchi a vyssi vérnosti tvar(.

Systém os U KomTronic® Ize dodat v riiznych provedenich (naptiklad SK-40,
HSK-A63 nebo HSK-A100) a pfedstavuje plnohodnotnou dalsi osu NC (také pro
interpolaci) v fizeni stroje.

Honovaci nastroje Xstep®KT jsou pfizplsobené honovaci ndstroje Xstep®,
jejichz rozhrani k ose U bylo optimalizovano specialné na pozadavky honovani
v obrabécich centrech. Honovaci nastroje Ize velmi snadno a efektivné vybavit
a nastavit na osu U pomoci DAH® (vyrovnavaci drzdk DIHART®). Tazné/tlacné
ty¢e k ovladani honovacich nastroji v rdmci osy U jsou optimalizovény z
hlediska potfebnych drah pojezdu a pfistavovacich sil. PouZivani vnitiniho
chlazeni stroje osou U do honovaciho nastroje zajistuje u¢inné odvadéni t¥isek,
dobré chlazeni procesu a soucasné udrZuje honovaci néstroj bez honovacich
tfisek a jiného znecisténi.

Vicendsobné rozsifované honovaci nastroje umoZnuji pouziti tainého a
tlaéného pohybu pfistavovaci ty¢e nebo kombinaci s technologii honovacich
nastroj coolEX® napfiklad na zpracovani povrchl desek jedinym nastrojem.

Projekty s technologii honovacich nastroja Xstep®

Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: LoZisko Cerpadla Vyrobce stroje: EMAG
Honovani keramickych pouzder nalisovanych do plechovych Primér: 10,00mm Stroj: VLC 200 Trio
skiini Material: Hilox 910 Upinka: HSK-C63 Sonder
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Qjnice Vyrobce stroje: HERMLE
Honovani ojnic, malych a velkych ok (stejné upinani) s koaxialnim | Pramér: 14,00 a 19,00 mm Stroj: C40U dyn.
nastrojem na ose U KomTronic® s HSK-A63. Material: 16MnCr5 Upinka: DAH81
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Ridici blok Vyrobce stroje: HERMLE
Honovani fidicich blokd, honovacich néstroji na zafizeni Pramér: 14,00mm Stroj: C40U dyn.
KomTronic® Material: GJL-250 Upinka: DAH81

Osa U s HSK-A63

Dvoustupriovy honovaci proces: Soucast: Kompresor Vyrobce stroje: HullerHille
Honovani desek vodicich drah ve skfinich kompresort, Primér: 46,00mm Stroj: NBH170
honovacich néstrojt na ose U KomTronic® s HSK-A100 Material: GJL-250 Upinka: DAH81

Obchodni zndmky KOMET®, KomTronic®, DIHART® a DAH® jsou vlastnictvim spole¢nosti KOMET Group GmbH. Dal3i informace jsou k dispozici na strankach www.kometgroup.com
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