Technologie FD honovacich nastroj(

Technologie FD honovacich nastroja (FD = Fest-Dorn — pevny trn) umozZiiuje tfeci  Podle provedeni nastroje a poZzadavkd na povrch je mozné v nékolika po
honovani v obrabécich centrech, oto¢nych frézovacich centrech a v klasickych  sobé jdoucich operacich zpracovat i vétsi pfidavky na honovani.
honovacich strojich béznych vyrobcu. Zpracovani probiha analogicky ke tfeni ve

dvojzdvihu. FD honovaci nastroje jsou rozmérové pevné nastaveny na hotovy  FD honovaci nastroje zarucuji velmi dobrou korekci kruhovitosti a velikosti
primér a zpracovavaji otvor jednorazovym zasunutim a vysunutim fezné oblasti  otvoru a jsou zvldsté vhodné pro silné prerusované otvory napfiklad v

nastroje. fidicich blocich. Tento typ nastroje specidlné konstruujeme v rdznych

Prednosti FD honovani jsou: konstrukénich podobdch pro jednotlivé pripady pouZiti.

. velmi konstantni povrchy po celou dobu Zivotnosti nastroja Pouzivani méficich zafizeni po zpracovani s rozhranim k vyhodnocovacimu

. jednoduchy proces, pohyby FD honovaciho nastroje odpovidaji pohybtm systému a zpétnému pripojeni k fizeni obrdbéciho stroje umozZnuje
tieciho nastroje vyuZivat automatické fizeni procesu. Nastroje pfitom najizdéni na

. vysoka mnozstvi obrobki, nizké opottebeni pfistavovaci kolik uvnitf prostoru stroje a pfistavuji se podle uhlu otdcenim

kolem osy nastroje.

Schneidbelagldnge
Imnenkdhlung
Ourchmesser
_,_,_,V"/H’ h f\]\ e ,‘ll N hd
HSK—-AG3
Werkzeug Gesamtldnge |
Projekty s technologii FD honovacich nastroj
Tristupriovy honovaci proces: Soucast: Kompresor Vyrobce stroje: ELHA
Treci honovani vélcovych otvorl Primér: 22,00 - 32,00 mm Stroj: Zvlastni stroj
Material: GG25 Upinka: Weldon E
Tristupriovy honovaci proces: Soucast: Ridici blok Vyrobce stroje: Huller-Hille
Treci honovani hydraulickych Fidicich blokd Primér: 25,00mm Stroj: NBH650
Material: GJL-300 Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Ridici blok Vyrobce stroje: DMG
Treci honovani hydraulickych Fidicich blokd Primér: 10,00mm Stroj: DMU 80
Material: GJL-250 Upinka: S712x25
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Ridici blok Vyrobce stroje: Deckel
Tteci honovéni hydraulickych Fidicich bloka Pramér: 25,00mm Stroj: MC60H
Material: 11SMn30+C Upinka: S$720x50
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Ridici blok Vyrobce stroje: MAKINO
Tteci honovéni hydraulickych Fidicich bloka Pramér: 25,00mm Stroj: AS1INX
Material: GG25 Upinka: S720x50
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Lity blok Vyrobce stroje: Sw
Tteci honovani litych blokd Pramér: 6,00mm Stroj: BA342
Material: GG25 Upinka: HSK-A63
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Upinaci pouzdra Vyrobce stroje: INDEX
Treci honovani upinacich pouzder Pramér: 7,00 - 20mm Stroj: G200
Material: GG25 Upinka: VDI25
Tristupriovy honovaci proces: Soucast: Ridici blok Vyrobce stroje: Deckel-Maho
Tteci honovéni hydraulickych Fidicich bloka Pramér: 25,00mm Stroj:
Material: GG25 Upinka: Sz25x50
Jednostupriovy honovaci proces: Soucdst: Pouzdro loziska Vyrobce stroje: Gildemeister
Treci honovani pouzder loZiskovych turbodmychadel Primér: 22,215mm Stroj: CTX 400
Material: GJL-250 Upinka: Sz25x50
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