Technologie honovacich ndstroji coolEX®

Technologie honovacich nastroji coolEX® umozriuje klasické honovani v
obrabécim centru bez technickych Uprav s regulérni honovaci kinematikou
(rozsiteni béhem obrabéni) a wvytvari tak klasicky k¥izovy vybrus v
definovaném uUhlu honovani. Diky usporadani obou systémovych casti
(nastroj a obrobek) v pevném upnuti jsou patrné mimorfadné vyhody
zpracovani honovanim v obrabécim centru:

. je tfeba jen maly pridavek na opracovani a diky tomu jsou doby
obrabéni jen velmi kratké

. neni tfeba porizovat samostatné honovaci stroje

. moznosti Sirokého stupriovani podle odchylek ve vyrobé diky pouziti v
obrabécich centrech

. 7adna omezeni ve srovnani s klasickym honovanim v honovacich
strojich

. Rizeni procesu a disponibility vysoce modernich méficich prostiedka
umoznuje 100% kontrolu soucasti

. zadné daldi naklady na samostatné pfipravky a napojeni kloubl pro

proces honovani

Honovaci nastroje coolEX® pouZivaji chladici/mazaci prostfedek také k rozsifeni
feznych bfith i ke chlazeni procesu p¥imo na kontaktnim misté honovaciho
bfitu/otvoru a zajistuji tak optimalni chlazeni a odvédéni tfisek. PFizplsobenim
tlaku chladiciho prostfedku (Skrceni v ndstroji nebo Fizeni strojem) a specifikaci
honovacich bfitd lze poZadované parametry (napfiklad drsnost, dobu taktu
nebo tvar valce) pfizplsobit zadani.

Podle poZadavkil a geometrie vyvrtu lze honovaci nastroje coolEX® pouzivat v
rdznych provedenich:

. nastroje na slepé diry nebo prichozi néstroje
. dvakrét se rozsifujici nastroje
. nasazovaci ndstroje s pripojovaci tyci

Pouzivani napfiklad pneumatického meéficiho =zafizeni s rozhranim k
vyhodnocovacimu systému a zpétnému pfipojeni k fizeni obrabéciho stroje v
pribéhu procesu umoziuje Fidit procesy analogicky ke klasickym honovacim
strojim.

Projekty s technologii honovacich nastroji coolEX®

Dvoustupriovy honovaci proces: Soudast: ZKG Vyrobce stroje: Huller-Hille
Honovani desek vodicich drah v klikovych skfinich valct Pramér: 69,90 mm Stroj: NBH 650
(4valcovy blok motoru GM) Material: GG25 Upinka: HSK-A100
Dvoustupriovy honovaci proces: Soucast: ZKG Vyrobce stroje: Huller-Hille
Honovani desek vodicich drah v klikovych skfinich valct Pramér: 73,40mm Stroj: NBH 650
(4valcovy blok motoru GM) Material: GG25 Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Qjnice Vyrobce stroje: AKS
Honovani ojnic odolnych proti praskani (velké oko) — fizeni | Prmér: 51,00mm Stroj: Zvlastni stroj
procesu s pneumatickym mérenim v honovacim nastroji Material: 36MnVS4 Upinka: HSK-B80
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Ojnice Vyrobce stroje: AKS
Honovani ojnic odolnych proti praskani (velké oko) — fizeni | Prmér: 37,00-51,00 mm Stroj: Zvlastni stroj
procesu podle ¢asu nebo pridavku na honovani Material: 36MnVS4 Upinka: HSK-A63
Dvoustupriovy honovaci proces: Soucast: Kompresor Vyrobce stroje: MAKINO
Honovani desek valcovych vodicich drah ve skfinich Primér: 40,00mm Stroj: asl
kompresort Material: GGG40 Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Qjnice Vyrobce stroje: HELLER
Honovani ojnic pro zavodni sport (velké oko) — fizeni Primér: 50,5mm Stroj: MCH-250
procesu podle ¢asu nebo pridavku na honovani Material: 40SiNiCrMoV10 Upinka: HSK-A63
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Qjnice Vyrobce stroje: HERMLE
Honovani ojnic pro zdvodni sport (velké oko) — fizeni Pramér: 50,6mm Stroj: C40U dyn.
procesu podle ¢asu nebo pridavku na honovani Material: 300M Upinka: HSK-A63
Dvoustupriovy honovaci proces: Soudast: Téleso Cerpadla Vyrobce stroje: HELLER
Honovani Snekového valce, délka vyvrtu 600 mm Primér: 68,91mm Stroj: MCH-450

Material: GGG40 Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Kompresor Vyrobce stroje: DMG
Honovani skfini axidlnich vélct kompresoru (slepy vyvrt) Pramér: 23,50mm Stroj: DMU 80

Material: GJS-600 Upinka: SK-40
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Qjnice Vyrobce stroje: MAKINO
Honovani ojnic pro (velké oko) pro staciondrni motory — Pramér: 183,00mm Stroj: agl
fizeni procesu podle ¢asu nebo pFidavku na honovani Material: 42CrMo4+HH Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Ojnice Vyrobce stroje: SW machines
Honovani ojnic (velké oko) — fizeni procesu podle ¢asu nebo | Primér: 50,6mm Stroj: BA342
ptidavku na honovani Material: 36MnVS4 Upinka: SK-40
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Téleso cerpadla Vyrobce stroje: HELLER
Honovani $nekového valce, délka vyvrtu 680mm Primér: 49,21mm Stroj: MCH-450

Material: GGG40 Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Hvézdicové uspofddané valce | Vyrobce stroje: HERMLE
Honovani hvézdicové usporadanych valcl pred a po Primér: 43,00mm Stroj: C40U dyn.
nitridovani Material: 42CrMoV4 Upinka: SK-50
Dvoustupriové honovani s jednim nastrojem: Soucast: ZKG Vyrobce stroje: HELLER
Honovani desek valcovych vodicich drah s dvakrat se Primér: 151,00mm Stroj: MCH-250
rozsifujicim honovacim ndstrojem coolEX®2 Material: GJS-500 Upinka: HSK-A100
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Qjnice Vyrobce stroje: MAKINO
Honovani ojnic (velké oko) — fizeni procesu podle ¢asu nebo | Pramér: 50,6mm Stroj: ab1NX
pridavku na honovani Material: 34CrNiMo6 Upinka: HKS-A63
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Qjnice Vyrobce stroje: HELLER
Honovani ojnic (velké oko) — fizeni procesu podle ¢asu nebo | Pramér: 56,00mm Stroj: MC 16
pridavku na honovani Material: 34CrNiMo6 Upinka: HKS-A63
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Qjnice Vyrobce stroje: HERMLE
Honovani ojnic (velké oko) — fizeni procesu podle ¢asu nebo | Primér: 37,00mm Stroj: C40U dyn.
pridavku na honovani Material: 40SiNiCrMoV10 Upinka: HKS-A63
Jednostupriovy honovaci proces: Soucast: Hvézdicové uspofddané vdlce | Vyrobce stroje: HERMLE
Honovani hvézdicové uspofadanych valcd pred a po Pramér: 50,00mm Stroj: C40U dyn.
nitridovani Material: 16MnCr5 Upinka: SK-50
Jednostupriovy honovaci proces: Soudast: Vahadlo Vyrobce stroje: MAKINO
Honovani vahadel (sani a vyfuk) — fizeni procesu podle ¢asu | Primér: 30,00mm Stroj: a51NX
nebo pfidavku na honovéni Material: 16MnCr5 Upinka: HKS-A63
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