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TRI SPOLECNOSTI, JEDEN CIL:
SPOLECNY VYVOJ, ABY MOHLI SPOLECNE RUST

Optimalizace povrchi a vyroba vnéjsich zavitli: To jsou kompetence, které tfi spolecnosti pfindseji do skupiny Baublies

Group. Nova skupina spole¢nosti bude v budoucnu nabizet Sirokou $kdlu feSeni z jednoho zdroje.

Uzivatelé mohou tézit z vyspélého stupné vyroby, technického poradenstvi a zkuSenosti dodavatele celého sortimentu.
Vyrobky z naseho Sirokého sortimentu se vzdjemné dokonale doplnuji a v pfipadé pozadavku dokdazeme nabidnout

feseni na miru.

Patent na stfedici a frézovaci stroj

Zapis do obchodniho registru a stéhovani do Reutlingenu

Peter a Roswitha Bayerovi
zakladaji firmu Peter Bayer a
Vv garazi zacinaji s vyrobou
diamantovych orovnavacu

[ ]
SURFACE TECHNOLOGY

1968

Zalozeni spole¢nosti Baublies
Rollierwerkzeuge panem Frit-
zem Baubliesem

1997
Prevzeti firmy Baublies panem
Andreasem Hadlerem

2001
Zalozeni Baublies AG

2012
Prevzeti firmy Peter Bayer a
zalozeni Bayer Diamant GmbH

WARAGNER"

TOOLING SYSTEMS

Gustav Wagner zahajuje vyrobu
stroje vlastni konstrukce v

zadni ¢asti domu v Metzingenu

Uspésny pralom diky konkurenéné nejrych-
lejsi pile za studena; vznik zavitofezné hlavy
jako dalsi vyvojstredici hlavy

Az do doby svého umrti v roce 1919 v Reut-
lingenu nasbiral Gustav Wagner celkem 66
patentli a shromazdil 45 uzitnych vzoru

100 leté jubileum firmy

Pfevedenf zavitovych ndstrojl pod firmu
Werkzeugsysteme Miiller GmbH

Prestéhovani z Reutlingenu do nového fi-
remniho sidla v Pliezhausenu

Prevedeni vyroby do Wagner Tooling Systems Baublies GmbH

o/

BAUBLIES
GROUP



BAUBLIES'

SURFACE TECHNOLOGY

OPTIMALIZOVANE POVRCHY DIKY
VALECKOVANI| A HLAZENI DIAMANTEM

Maximalni povrchové vlastnosti za soucasného
zvysSeni pevnosti a tvrdosti obrobku.



Jiz vice nez 50 let je firma Baublies AG jednou z mala spolec¢nosti, které se speciali-
zuji na technologii vdlec¢kovani. Diky neustdlym inovacim a Uzké spolupraci s nasimi
zdkazniky z celého svéta jsme si dokazali vybudovat rozsdhlé know-how. Jak nase
produkty, tak i konzulta¢ni a vyvojové sluzby maji vynikajici povést také u mezindrod-
nich odbornika.

TECHNOLOGIE A VYVOJ

Vdleckovani je vysoce ucinny a na budoucnost orientovany proces urceny k optima-
lizaci kovovych povrchil. Doddvdme inovativni a sofistikovand fe$eni excelentni
kvality, kterd vyvijime s kreativnim pfistupem a zdvazkem maximalni hospoddrnosti a
zivotnosti pro zdkaznika.

V rdmci nasi firmy vytvdfime dokonalé podminky pro vyvoj prvotfidnich véleckova-
cich ndstrojd, pficemz zdkladnimi kameny jsou pro nds kolegidlni pfistup a uznani,
podpora kvalifikace nasich zaméstnancll a udrZzovani vasné pro inovace. Kromé toho
spolupracujeme s vysokymi Skolami, ¢imz udrzujeme tésné propojeni aktualni teorie
s osvédcenou praxi.

PRINOS PRO NASE ZAKAZNIKY

Uzivatellim nasich vale¢kovacich ndstrojd nabizime Siroky sortiment standardnich i
na miru zhotovenych fesSeni. Kvalitné zpracovana konstrukce, pfi jejimz ndvrhu vénu-
jeme maximalni pozornost i nejmensim detaillim, a rozsadhla vlastni vyrobni kapacita
nam umoziuje poskytovat zdkazniklim odolné precizni ndstroje té nejvyssi kvality s
dlouhou zivotnosti.

Veskeré vyrobni procesy jsou certifikovdny a podléhaji kompletnimu fizeni kvality.
Abychom umoznili uZivatelm minimalizovat dobu nastavenf, vénujeme zvy$enou
pozornost moznostem snadné manipulace s ndstroji a jejich rychlé vyméné.

Jako dopliikovou sluzbu nabizime nasim zdkaznik(m rlizné workshopy a seminéfe.
V rdmci nich se zajemci mohou naucit, jak s vyuzitim technologie valec¢kovéni dosdh-

nout optimalni produktivity.

V této brozufe naleznete pfehled naseho Sirokého sortimentu ndstroju.

BAUBLIES
GROUP
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Vicevaleckové nastroje




RYCHLE, HLADCE A PEVNE

Ndstroj je v zdvislosti na zplsobu
vdlcovani osazen nékolika kalenymi
vélecky. Souc¢asnym zapojenim néko-
lika vélecku je dosazeno krétké doby
obrdbéni. Véle¢kovani pomoci viceva-
le¢kovych ndstrojl je svym procesem
odvalovani velmi podobné kinematice
planetové prevodovky.

Vdélecky jsou podepfeny v nastroji.

V dlsledku toho nevznikaji pfi¢né k
sméru obrdbéni zadné sily. Tyto na-
stroje jsou proto zvldsté vhodné pro
malé a drobné obrobky.

Vicevaleckové nastroje firmy Baub-
lies jsou k dispozici jako standardni
ndstroje pro Sirokou $kalu vnitfnich i
vnéjSich obrabécich uloh. Specidini
ndstroje na miru Vasim aplikacim.

Princip planetové prevodovky:

Kuzel (1) je pevné spojen s drzdkem ndstro-
je (4) a klec (3) s oto¢né ulozenymi vélecky
(2) je volné oto¢na.

Vicevéleckové ndstroje pro vnéjsi obrabéni o riiznych priimérech

VYHODY

Napfi¢ ke sméru obrdbéni nevznikaji
zadné sily

Zkraceni obrabécich ¢asu

Zhutnéni povrchu

Zvyseni odolnosti vici trvalym
vibracim

Vys$$i nosny podil v disledku tvorby
plosek

Vys$$i odolnost povrchi proti
opotiebeni a korozi

Zvyseni meznich hodnot Unavy
materidlu

Snizeni kluzného tfeni, konstantni
rozméry a vysokd presnost dilll
Ekologické feSeni (nevznika prach z
brouseni)

Lze pouzit na vSech béznych
obrdbécich strojich

Mini vicevédleckové ndstroje pro vnitini
obrabéni v pfipadé malych primér(

BAUBLIES

SURFACE TECHNOLOGY
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VYTVORENI TLAKU

Jednovaleckové a jednokotoucoveé nastroje




UNIVERZALNI POUZITI

Zpevnény materidl s vyraznym zvyse-
nim tvrdosti povrchové vrstvy v kom-
binaci s velmi hladkymi povrchy — to
dokdazou variabilni jednovédle¢kové

a moduldrni systémy ndastrojl firmy
Baublies.

Pri véleCkovani vyrovndva tvrzeny
vélecek precizné povrch obrobku
ur¢enému k obrdbéni: Valcovaci sila
zplsobuje, Ze nerovnost profilu je za
studena plasticky tvérena a vyhlazo-
véna. Zde dochdzi ke zpevnéni povr-
chové vrstvy za studena a ke zvysenfi
tvrdosti povrchu. Generovdnim vlast-
nich tlakovych napéti se vyznamné
zvysuje odolnost obrobku vidi vibra-
cim.

Modulérni systém ndstroja

1

Pro vase obrdbéci tlohy méa firma
Baublies rlizna feseni pouziti ndstroj.
At uz variabilni, moduldrni systémy
nebo jako specidlni ndstroje.

Variabilni jednovéleckové a jedno-
kotoucové ndstroje jsou vhodné pro
rlizné kontury a Ize je pouzit i na ob-
tizné pfistupnych mistech. Obrdbéci
hlavu Ize otodit az 0 180°.

U modularniho systému jednovélecko-
vého obrabéni pro soustruhy slouzi z&-
kladni téleso pro uchyceni vyménnych
systémovych dilli nebo obrabécich
hlav. Ndstroj tak mlze byt v nejkratsi
mozné dobé pfizplsoben pracovni
situaci.

Modulérni systém ndstroja

VYHODY

Vysoka flexibilita, Siroké spektrum
aplikaci

Vysokd spolehlivost procesu

Vysokd kvalita a robustnost nastroje
Povrchy nejvyssi kvality s vyskou ne-
rovnosti profilu méné nez Rz 1,0um
Vys$i nosny podil v disledku

tvorby plosek

Vy$s8i odolnost povrch(l proti opotre-
benfi a korozi

ZvySeni meznich hodnot dnavy
materidlu

Snizeni kluzného treni

Nizka investice

Rychld navratnost

Ekologické feSeni (protoze nevznika
prach z brouseni)

Moznost kompletniho obrdbéni zpra-
covani v jednom upnuti

Jednovaéleckovy nastroj typu vrtaci ty¢

BAUBLIES

SURFACE TECHNOLOGY



BAUBLIES
GROUP




DIAMANTOVE VYHLAZOVACI
NASTROJE: PRO NEJVYSSI PRES-
NOST

Diamantové vyhlazovaci néstroje roz-
Sifuji rozsah pouziti pro vyhlazovani a
zpeviovani povrchl tvrzenych materi-
all na hodnoty vice nez 60 HRC.
Diamant pfitom klouze po povrchu
ur¢eném k vyhlazeni. Jakmile je pre-
kro¢ena mez kluzu materidlu, dojde

k zahlazeni Spicky profilu na povrchu
obrobku v rozsahu um do sousednich
prohlubnf:

Protoze je sty¢na plocha mezi ob-
robkem a diamantem nizsi nez pfi
obrabéni pomoci valeckl, mize byt
plasticka deformace za studena prove-
dena pusobenim mensi sily.
Diamantové vyhlazovaci néstroje se
pouzivaji v oblastech, kde jednova-
le¢kové a vicevdleckové néstroje do-
sahuji svych mezi kvlli materidlovym
vlastnostem nebo geometrii obrobku.
Diamantové vyhlazovaci ndstroje jsou
k dispozici pro vnitini i vn&jsi obrabént.

VYHODY

Maximalni spolehlivost procesu
Nejvyssi kvalita povrchu

Zpevneni povrchové vrstvy
Vyhlazovani kalenych dil(i > 60 HRC
Z&dné dal$i vybaveni — jako napt.
hydraulické agregéty a vedeni nenf
nutné

Zvyseni odolnosti vici trvalym vib-
racim

Vys$s8i nosny podil v disledku
tvorby ploSek

Vyssi odolnost povrchi proti
opotrebeni a korozi

Zvyseni vrubové houzevnatosti
Snizeni kluzného tfenfi

13

Série COLIBRI

COLIBRI: PERFEKTNi{ POVRCH | U
NEJMENSICH OBROBKU

Mensi, jemnéjsi a ve vynikajici kvalité
Baublies: To jsou nové vyhlazovaci
ndstroje, které jsme specidlné vyvinuli
pro nejmensi aplikace.

V kompaktni podobé jsme optimalizo-
vali nase dlouholeté know-how v
oblasti diamantového vyhlazovani pro
obrdbéni pfesnych malych dild a
tenkosténnych obrobkd.

OBLASTI VYUZITI RADY COLIBRI

Diamantové nastroje fady COLIBRI jsou
vzdy optimdlné vhodné pro minimali-
zaci vysky nerovnosti profilu drobnych
obrobkl a zdroven pro zvyseni jejich
pevnosti.

Typické oblasti pouZiti jsou:
Komponenty pro |ékafskou tech-
niku a opticky prdmysl
Spojovaci prvky pro letecky, kos-
micky a automobilovy pramysl
Jiné presné dily, kde kvalita povr-
chu hraje klicovou roli

BAUBLIES'

SURFACE TECHNOLOGY
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INDIVIDUALNE
ZHOTOVENO

Specialni valeckovaci nastroje



POKUD STANDARD NESTACI —
SPECIALNI NASTROJE PRO
SPECIALNIi UKOLY

Na&s Siroky produktovy sortiment Vase individualni obrabéci dloha je Spolehnéte se pfitom také na rozsahlé
standardnich ndstroji pokryva vétsinu  nasi motivaci k vyvoji potfebného odborné znalosti a zkuSenosti nasich
oblasti vyuziti. Nicméné vzdy existuji specidlniho fesen. specialistl. Nékdy staci pouze modifi-
velmi specidlni pozadavky. kovat jiz existujici ndstroje.

_

VALECKOVANI KULOVYCH VALECKOVANI CELA VALECKOVANI STUPNOVITYCH
PLOCH OTVORU

-

VALECKOVANI DNA ZAVITU VYHLAZOVANI KONTUR MINI VICEVALECKOVE
NASTROJE PICCOLINO

VALECKOVANI KUZELOVYCH
PLOCH

(]
BAUBLIES
SURFAC

E TECHNOLOGY
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SPRAVNé
SPOJENI

Tvareci nastroje




TVARENI V PRESVEDCIVE
KVALITE

Tvareci nastroje firmy Baublies se po-
uzivaji v nejriznéjsich oblastech pro
rozvélcovani, lemovéani a vroubkovani.
Tvéreci nastroje Baublies jsou mno-
hostranné, robustni a maji dlouhou

vyrobu ve velkych sériich na special-
nich zafizenich.
Specidlni feSeni Baublies se pouzivaji
pro spojovaci a montdzni operace v

nejrliznéjsich prdmyslovych odvétvich.

VYHODY

Rychlé zpracovani a dodani
Vysoka kvalita

Mald investice oproti ndkupu
specidlnich strojd

Cisté mechanické provedenf

zivotnost. Umoznuji zpracovani malych Vysokad spolehlivost procesu

sérii na standardnich strojich, jakoz i

VROUBKOVANI A SPOJOVANI
Pomoci tvafecich nastrojli Baublies Ize spolehlivé a ve velmi kratkém Case vytvaret vroubky v plechu, vélcich a trubkach,
popf. spojovat komponenty s dokonalym zarovndnim. Tyto ndstroje Ize vyuzivat jak pro vnitini, tak i pro vnéjsi obrdbéni.

,..._'!

Vnéjsi vroubkovani

-

Vnitfni vroubkovani

ROZVALCOVANI A ZAVALCOVANI
Ndstroje na rozvalcovani a zavdlcovani od firmy Baublies spojuji rizné druhy konstrukénich dil(l silovym nebo tvarovym
stykem.

r‘

LM

Zavdlcovani

ansnve )

Vnitfni lemovani

Vnéjsi lemovani

BAUBLIES'

SURFACE TECHNOLOGY
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Se jménem Wagner je jiz od roku 1880 spojena produkce presnych ndstrojl pro
raciondlni vyrobu vnéjsich zavitl a vnéjsino obrdbéni véeho druhu. Osvédéené
systémy fezdani a tvareni zavitll znamé jiz z éry fungovani zavodu Gustav-Wagner-
Maschinenfabrik, byly vyrdbény ve vysoké kvalité od roku 1994 v Plieshausenu.
V roce 2018 byla spolec¢nost pod novym jménem WAGNER TOOLING SYSTEM
integrovana do skupiny Baublies Group.

Neustdlym vyvojem nasich produkt(, které tvofi pfedevsim axidlni a tangencidini
systémy vdlcovani zavitl, systémy pro operace fezdni vnéjsich zavitd a vicebfité
soustruznické systémy, se spojuje tradice vyroby Gustava Wagnera s inovativni
technikou budoucnosti. Vyvijime pokrocila feSeni, kterd uzivateli nabidnou maximalni
hospoddrnost a dlouhou Zivotnost. Nase produkty, pfedevsim vlastni konstrukce
systému vdlcovacich rolen pro vyrobu zavita v provedeni WAGNER TOOLING
SYSTEMS, stejné jako vysoce cenéné technické poradenstvi a postupny vyvoj maji
celosvétové uzndvany ohlas.

Neustdlad vyvojova ¢innost nasich inzenyr(i zarucuje, Ze nase technickd vyspélost patii
do svetové Spicky. Inovace je nasim stdlym zdmeérem. Kazdy nds vyrobek je pro vés
vyroben se $vdbskou peclivosti tak, aby zcela odpovidal rostoucim narokdm trhu.

Moduldrni systém vyvinuty spolec¢nosti WAGNER u zdvitovych valcovacich hlav s
vyménitelnymi sadami drzakd rolen je schopen pokryt cely pracovni rozsah ndstroje.
Vyména rolen pro v8echny bézné zavity probihd rychle a jednoduse.

BAUBLIES
GROUP
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Tangencidlni védlcovaci systémy
WAGNER jsou urceny pro zavity

nejvyssi kvality s bezchybnym
povrchem a kratkymi ¢asy vyroby.

Stranovy vdlcovaci néstroj je s adap-
térem namontovan na nosici ndstroje,
napt. na revolverové hlave.

S konstantnim pfisuvem najizdi na ro-
tujici obrobek. Zavitové kotouce jsou
pfi kontaktu s obrobkem uvedeny do
rotace a pfi dal$im pfisuvu revolveru
formuji zavit. Jakmile vdlcovaci rolny
dosdhnou bodu ve stfedu soucasti, Ize
rychloposuvem bez jakékoliv prodlevy
odjet opét do vychozi pozice.

Nejvyssi produktivity docilite pomoci
pfesnych zdvitovych rolen s maximaini
Zivotnosti. Jejich priimér, stoupani a
nabéh jsou pfizplsobeny konkrétnimu
z4vitu.

Stranové vélcovaci ndstroje WAGNER
se doddvaji v rliznych velikostech, pri-
¢emz k opracovani obrobkdl je vhodnd
velikost @ 1,6 —52 mm.

Nejlepsich vysledk(l valcovani u
jemnych zavitd se dosahuje pomocf
naseho ndstroje varianty ,F* U zavitl
s velmi malym stoupanim je dllezité,
aby byla axidlni viile zavitovych rolen
co nejmensi. S patentovanym jemnym
nastavenim axidlni vile WAGNER

Ize axidlni vlli rolen minimalizovat v
0,02mm krocich. Jemné nastaveni je k
dostdni na pranf.

Stejné tak lze dodat i profilové rolny

pro specidlni pfipady pouziti, jako je

vdlcovani mazacich drézek, vroubko-
vani nebo hlazeni povrch.



OBLASTI POUZITI

- Valcové i kuzelové zavity, pravé i
levé, stejné jako z&avity zdkladni fady
a zavity s jemnym stoupdnim

- Zavity za osazenim

- Zavity aZ tésné k osazeni

- Velmi kratké zavity

- Z&vity bez volného konce obrobku

- Zavity s velmi kratkym vybéhem

VYHODY

- Velky pracovni rozsah

- Dlouha Zivotnost diky velkym valco-
vacim rolndm a tuhosti téla nastroje

- Nendroc¢né na udrzbu

- Vdlcované zavity jsou diky svému
neprerusovanému pribéhu vidken
vhodné pro velkd zatizeni

- Odolné, otéruvzdorné a korozivzdor-
né zavity

- Velkd flexibilita diky ¢etnym varian-
tam adaptérq, které Ize pouzit na
riznych strojich, napf. na jednovre-
tenovych, vicevietenovych, ale i
specidlnich strojich.

- Krdtka doba opracovani

©

©

| S

* X =Vzddlenost rolny
k hrané néstroje

1

1
Obrobek

|

B8-W

1,6-12 0,06-0,5 1,6-13 0,06-0,5 14 7 1600 0,9 ca.15
B10-W 2-16 0,08-0,625 2-16 0,08-0,625 19 10 2500 1.9 ca. 17
B14 « 4-22 0157-0,875 4-35 0,157-1,375 255 13,5 5000 35 ca.2,0
B16 - 6-22 0,25-0,875 6-45 0,25-175 255 13,5 5700 37 ca.2,0
B19 « 8-27 0,3125-1 8-52 0,3125-2 31 16,5 9800 75 ca.3,0

» Tyto typy ndstroju jsou k dostdnii s jemnym nastavenim (F) vile rolny.

21
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Stranové vdlcovaci nastroje s predsu
nutymi rolnami jsou k dostdni pouze
u spolec¢nosti WAGNER. Diky tomu je
mozné zavit valcovat az pfimo k osa-
zenli, pfip. upinaci klestiné. Pfirozené
v nejkrat$im case.

Za&vit zdkladni fady @
Typ

mm inch
B 13-VB 3-10 012-0,375

B 16-VB 8-16 0,315-0,625

Pracovni rozsah M3-M42, UN 5-40
az UN 1.5/8"

Pro naro¢né geometrie soucasti a
specidlni upnuti obrabénych dilt

Pro nejvyssi kvalitu zavitu

Jemny zévit @ Délka zdvitu max.
(minus 2 x
stoupani zavitu)
mm inch mm
3-24 0,12-0,9375 15
12-42 0,315-1,625 18

Procesni spolehlivost zaru¢ena vyso-
kou kvalitou zavitovych rolen

Snadné ovlddani a rychld vyména rolen
Krdtké casy obrabéni

IdedIni feSeni pro Srouby z vysoce
jakostnich oceli

Hmotnost v kg

Max.
sila pfisuvu
N
(N] Ndstro s rolnami Adaptér
4000 4,5 cca 2,0
4000 5,4 cca 2,0



TSW —
PROFESIONALNI
RADLOVACI
NASTROJ Radlovani

Tangencidlni nastroj TSW se fadi
mezi profesiondlni ndstroje na drazky
Wagner, vyznacuje se mimorddnou
hospoddrnosti.

S rddlovacim néstrojem TSW Ize s
Usporou ¢asu vélcovat profily, para-
leIni drdzky, vroubky a drazky. Béhem
opracovani — nejlépe na jedno a vice-
vietenovych soustruznickych strojich
— se obrobek musi otdcet; ndstroj je
pevné.

VYHODY

- Velmi kratké ¢asy obrabeni

- Pracovni rozsah od priméru
3do 40 mm

- Délka rolny az 43 mm

- Nizké néklady

- Snadné ovlddani

- Rychld vyména rolen

- Jednoducha korekce priméru

- Stabilni téleso ndstroje

- Velky prdmér rolen pro vyssi
zivotnost

TSW10 3-18 0,118-0,709 20 0,787 80 103 53 1,9 2-3
TSW18 14-36 0,551-1,417 40 1,575 14 140 75 519 3-5
TSW24 18-40 0,709-1,575 43,9 1728 15 147 79 6,1 3-5

TSW24-SR 18-40 0,709-1,575 20 0,787 15 147 53 41
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AxidIni zavitovaci systémy Wagner
jsou uréeny pro zavity s vysokymi
pozadavky na kvalitu a jakost povrchu
pfi kratkych vyrobnich ¢asech.

Velky pracovni rozsah (M2,5 — M75)
jednotlivych typl vélcovacich hlav je
mozny diky rychlé a snadné vyméné
drzakd rolen. Ty se lisi podle pracovni-
ho rozsahu a naklonéni drzdku.
Kromé toho Ize provadét dalsi opraco-
vani, jako je drazkovani, valcovani a
hlazeni povrchu. Hlavy jsou vhodné
pro staciondrni nebo rota¢ni pouziti.

Uzavirdni axidlniho systému rfady RS
se provadi napf. radidlnim pooto¢enim
uzaviraci pdky nebo pomoci kotouce
nebo integrovanym uzaviracim

mechanizmem. Doraz posuvu zajistuje
na konci pracovniho cyklu rozevieni
ndstroje a uvolnéni soucasti.

Pravé a levé zavity, zavity zdkladni
fady a jemné zavity, vdlcové, trapézo-
vé a specidlni zavity

Lze dodat i profilové rolny pro speci-
aIni pfipady pouziti, jako je vélcovani
mazacich drdzek, vroubkovani nebo
hlazeni povrcha.

Rotacni a staciondrni druhy pro
pouziti na soustruzich, obrabécich
centrech, vicevietenovych a specidl-
nich strojich

Moznost vyroby dlouhych zavit(
Vhodné pro malé i velké série

Kratké vyrobni ¢asy popt. ¢as
vélcovani, napf. pro zavit v délce
40 mm = 1sek. + 0,3 sek prodleva
(pro otevreni)

Extrémni rychlost procesu valcovani
(ca. 25-80 m/min).

Snizeni pofizovacich nékladi diky
moduldrni konstrukci

Pfesné zavitové rolny nejvyssi kvality
Samooteviraci mechanismus
formami profildl pravé a levé je
mozné jen s jednou hlavou
Maximalni produktivita

Vysoka flexibilita na témérf vSech
strojich diky béZné dostupnym
upinacim stopkdm

Kratkad doba nastaveni



Stacionérm’

RS10

RS16

RS16-VB*

RS22-2

RS27/56

RS42

RS42/75

RS45

RS60-5

Rotaéni

RAR10-2

RAR16-2

RAR16-VB*

RR22-2

RR27/56

RR42

RR42/75

RR45
RR60-5

il 7

25

2,5-10

3-24

6-23

5-36

5-56

8-45

45-75

12-54

32-60

VB = predsunuté rolny

2,5-10

3-24

6-23

5-36

5-56

8-45

45-75

12-54
32-60

0,1-0,394

0,18-0,945

0,236-0,945

0,971,417

0,197-2,087

0,315-1,654

1,654-2,953

0,472-2,008

1,26-2,244

0,1-0,394

0,118-0,945

0,236-0,945

0,197-1,299

0,197-2,087

0,315-1,654

1,654-2,953

0,472-2,008
1,2-2,244

2,5-10

3-16

12-45

2,5-10

3-16

6-12

5-24

12-45

0,1-0,394

0,118-0,63

0,236-0,472

0,197-0,945

0,197-1,063

0,315-1,535

0,472-1,772

0,1-0,394

0,118-0,63

0,236-0,472

0,197-0,482

0,197-1,063

0,315-1,535

0,472-1772

125

150

190-200

190-200

210

192

66-108

88-130

88-130

125-180

150-162

190-238

190-238

210
238

120

109

154,5-162,5

154,5-162,5

165

131

109,5

126,3

127

180

175

2175

2175

228
195

27

3,0

10,5

1,0

28,0

29,5

29,0

28,0

57

6,0

18,9

14,5

45,0

46,5

47,0
40,0

neomezena »

16 neomezena «
22 27
27 19
16 neomezend »
22 33
23 26
27 neomezena «
32 50
36 26
52 neomezena o
56 31
42 neomezena «
45 neomezend »
62 86
75 49
48 neomezena «
54 119
60 neomezena o

10 neomezend «
16 neomezend «
22 27
27 19
16 neomezend »
22 33
23 26
27 neomezena «
32 50
36 26
52 neomezena o
56 31
42 neomezena «
50 neomezend »
62 86
75 49
48 neomezend «
60 neomezena o
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Velky prdmér
rolen pro

provedenf
hlavy

Jednoduché a presné
jemné nastaveni pomocf

AN
nizka cena
opotrebitelnych
dild vymeénitelné stopky
pro vSechny bézné
stroje

Bezkonkurencné

plynule polohovatelna

Prostor pro

pro max. ochranu
pred opotrebenim
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VORTEILE

Novy ndstroj pro axidlni védlcovani Vélcovaci systém HELIX ma - Velky pracovni rozsah

zavitd HELIX od firmy Wagner je velmi bezkonkurenéni pracovni rozsah - Velky prdmér vrtani

kompaktni ndstroj s nadprdmeérné a pfedni kryt md dostatec¢ny prichod - Velky prdmeér rolen

velkym priimérem rolen pro dlouhou pro velké priiméry nékruzk(i a osazeni. - Celni deska s velkym vrtanim pro
Zivotnost néstroje. obrobky s osazenim

Jednoduché a presné jemné nastave- - Kompaktni rozméry

ni's oboustrannym dorazem a uzavira- - UZivatelsky privétivé diky jedno-
ci péka pro plynulé polohovéni usnad- duché manipulaci a vyménitelnym
fuje praci s ndstrojem. spotfebnim diliim

- Stabilni upevnéni vymeénitelnych
upinacich stopek
(pro vSechna bézna rozhrani)

HELIX M10-M22 UNC3/8"-16-7/8"-12

RG22 M9x05-M22x2  UNEF3/8"-32-15/16"-32 G1/8"-1/2 BSW3/8"-3/4 BSF3/8"-7/8 R1/8"-1/2 NPT1/8"-1/2

Axidlni valcovaci systémy
HELIX s uzaviracim systémem
Kazdy staciondrni axidlni vélcovaci
systém HELIX m{ze byt dovybaven
uzaviraci pneumatickou jednotkou
nebo jednotkou ovlddanou chladici
kapalinou.

27




BAUBLIES
GROUP

Jo

Zavitorezné systémy Wagner jsou
pfesné nastrojové systémy pro vyrobu
vnéjsich zavitl ve vysoké kvalité a
kratkém case.

Jsou k dostani staciondrni a rotac¢ni.

Staciondarni zavitorezné systémy jsou
pomoci stopky spojeny s ndstrojovym
drzékem nebo revolverem. S pfisuvem
prfesnym podle stoupdni najizdi nastroj
axidlné na obrobek, pficemz se v
pracovnim chodu feze zdavit. Pomoci
zardzky pfisuvu se uvolnuje otviraci
mechanismus ndstroje, hiebinkové
noze uvolnuji obrobek a mlze pro-
béhnout zpétny chod rychloposuvem.
Nastroj se zavird axidlnim posunutim
uzaviraci pdky nebo automatickym
uzaviracim mechanismem.

Rotacni zavitofezné systémy jsou
upevnény pfimo na vietenu stroje nebo
upnuty ve skli¢idlu. Ovladani otevieni
a zavreni nastroje je zajiSténo externi
fidici ty¢i nebo interni taznou tyci.

Zavity zakladni fady, jemné zavity,
vélcové nebo kuzelové zavity, pravé
nebo levé zavity, trubkové, trapézové,
oblé a specidlni zavity

Z&vity podle anglické a americké
normy

Pti zapichovdni mozné obrdbéni
profilli paralelnim zplsobem
Zavitofezny systém ndstrojt
WDK-WKK zvlada bez probléml
i tézké obrabéci llohy a velké
priméry.

Standard: HSS nebo HSSE
Nitridované

Povrchova uprava: TiN, TiCN, TiAIN
CrN

Karbidové

PrizpGsobeno pranim zdkaznika

Vyménou hiebinkovych nozl Ize
fezat rizné druhy zavitd jen s jednou
feznou hlavou

Velkd hospoddarnost diky moznosti
prebrouseni

Kratkd doba nastaveni diky pfedna-
stavenym hfebinkovym nozdm
Casové lsporny pracovni postup —
z4vit je vyfiznut na jeden posuv.
Vysoce presné zavitové hiebinkové
noze, jejichz stoupani a nabéh jsou
pfizplisobeny fezanému z&vitu
Vysoka flexibilita na témér vsech
strojich diky béZné dostupnym upina-
cim mechanismim

Vhodné pro tenkosténné soucasti
Vhodné pro materidly, které nenf
mozné valcovat



S vicebfitymi soustruznickymi na-
stroji WAGNER Ize prostup obrobku
zmensit az na 6 mm v priméru. Pfi
tom muze byt vychozi material obly,
¢tyrhranny nebo Sestihranny, tazeny

nebo valcovany. Navic Ize opracova-
vat vSechny soustruzitelné materialy.

V z4vislosti na materidlu a

a pozadavku na soustruzeny povrch
Ize dosdhnout hloubky fezu az 5 mm.

Soustruzeni @

Typ FtOE?t
= mm inch

MSD20 4 2-16(20) 0,079-0,63
MSD20R 4 2-16 (20) 0,079-0,63
MSD30 4 16-30 0,63-118
MSD30R 4 16-30 0,63-118
DSD12 3 1-12 0,04-0,472
DSD16 8 2-16 0,079-0,63

R = pro rotaéni pouZiti
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Systémy se odlisuji poctem feznych
bfitl, MSD se ¢tyfmi bfity a funkci
rozevieni a DSD se tfemi bfity bez
funkce rozevieni.

Vysokd ekonomicka efektivita diky
3 az 4krat vysSSi rychlosti posuvu
Velky pracovni rozsah

Snadnd manipulace diky centrdlnimu
nastaveni priiméru

Hlava @ Oteviraci Délka hlavy Hmotnost
mm funkce mm kg
70 ja 75 17
70 ja 82 2,0
84 ja 75 2]
84 ja 82 2,8
55 nein 40 0,9
70 nein 48 1,4

Vysoka presnost soustruzeni
PouZziti feznych desti¢ek DIN-ISO
nebo presnych desti¢ek Wagner

Velmi dobry odvod tfisek

Vyuziti vyssi fezné sily diky proti-
lehlym bfitdim.

Tento zpUsob umoznuje obrdbét
soucdsti s vétsim vylozenim.

Vysoka kvalita povrchu diky originalni
funkci rozevieni Wagner.

Po dosazeni pozadované délky ob-
rébéni se brity ndstroje rozeviou, coz
umozni bezkontaktni vyjezd ndastroje
bez poskozeni povrchu a bez vytvore-
ni drézek.

WARAGNER"

TOOLING SYSTEMS
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PRESNOST Z VASNE

Diamantové orovnavaci nastroje v nejvyssi kvalité



VYSOCE KVALITNI DIAMANTY
— PRESNE NASTROJE

VAS PARTNER PRO PERFEKTNI PROFIL

Posledni vybrus je perfektni tehdy, kdyz je brusny kotou¢ optimdlné pfipraveny — a
proto jako vyrobce orovnavacich ndstrojil sézime na prvotiidni kvalitu. Remeslnické
know-how v oblasti diamantového brouseni a vyroby ndstroju, zkusenosti sbirané po
dlouhd desetileti a moderni strojovy park: Na zékladé téchto silnych stranek vyvijime a
zhotovujeme orovnavaci nastroje, jejichz pfesnosti a dlouhé Zivotnosti si ceni uzivatelé
z tuzemska i zahranici. S védomim vysoké kvality a orientace na pozadavky zékaznika
se mohou nase vyrobni provozy prosazovat ve zpracovatelském prdmyslu jako spo-
lehlivy partner s vynikajici povésti. Nds program se ddle prosazuje vysoce presnymi
gravirovacimi diamanty, diamantovymi zaskrabdvacimi jehlami, dotykovymi diamanty a
hladicimi diamanty pro Upravy povrchu.

EFEKTIVNI RESENI NA MiRU

Nas$e silnd strdnka: Kromé standardniho programu vyrdbime individudIni orovndvaci
ndstroje presné na miru podle poZzadavkim zdkaznika. S takovymi optimalizovanymi
specidlnimi ndstroji mohou uzivatelé zvysit kvalitu procesu a hospoddarnost pfi brouse-
ni profilQ.

ROZSAHLE SLUZBY

Dodavéame nejen prvotiidni orovnavaci nastroje, ale nabizime svym zdkaznik(m i
rozsahlé sluzby podle jejich potifeb. Bez ohledu na to, zda jde o opravu, pfepracovani,
dobrouseni nebo ndsledné profilovani: Nasi uzivatelé se mohou spolehnout na nasi
kompletni podporu, pokud jde o dlouhodobé zachovani kvality jejich orovndvacich
ndstrojl. Udrzitelnost méa pro nds totiZ vysokou hodnotu — jak z hlediska trvanlivosti
nasich vyrobkd, tak i z hlediska spokojenosti nasich zakaznika.

b BAUBLIES
GROUP



BAUBLIES

@ GROUP

NEJLEPSI VYKON PRI
SPECIALNICH UKOLECH

Vysoce presné brouseni s maximalni peclivosti — tak pIni nase profilové orovnavace
specidlni Ukoly pfi orovnavani tézkych a komplexnich brusnych profil(l. Pouzivame
pfednostnée jehlanové kameny s optimalni geometrii, abychom zajistili maximalni trvanlivost.
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Nasi zdkaznici mohou vybirat z Sirokého sortimentu, v némz Ize nalézt stand-
ardni velikosti i individudlné vyhotovend specialni feseni.

Polomér:

MOZNOSTI VYUZITI 125 — 500 pm

> Z&kladem je profilovdni, mozné je i orovna-
vani v roviné

> Kopirovaci orovndvani s vysoce presnymi
profily v brusnych kotoucich

> Orovnavani nasledujicich typd brusnych
kotoucl: Korund, pravy korund, karbid
kfemiku, slinuty korund

VYHODY SPOLECNOSTI BAYER DIAMANT

> Vysoce presnd geometrie fezu a presna
forma fezu

> Specidlni geometrie brouseni pro optimalni
vysledky

> Vybér podle nejvétsiho vrcholového Uhlu
a robustnosti

> Vysoce kvalitni diamanty jsou vybirdny tak,
aby vyhovovaly individudinim poZadavkdm

> Provedeni diamantového vybrusu a zkuSe-
nymi odborniky

> Pouzivani jednokrystalovych pfirodnich
nebo syntetickych diamantd stélé kvality

> Ndsledny brusny servis pro maximdalni dobu
vyuzitl

RUZNA PROVEDENI DIAMANTU

CVD pritez

rT. 98

Velké pfirodni zaoblené trojuhelniky MKD Diamanty

Zhotovujeme profilové orovhavace na miru
zcela podle vasich pfani a specidlné pro
brusny ukol, ktery potfebujete. Dostanete
u nds samoziejmé i vSechny standardni ve-
likosti a provedeni. Dovolte nam, abychom

BAYER

ro vas sestavili nabidku.
: DIAMANT
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HOSPODARNE RESENI
PRO FLEXIBILNI POUZITI

Pro optimalini vysledky sdzime na diamanty v nejvyssi kvalité. Nasi zdkaznici dlveruji

nasi odbornosti pfi vybéru a vsazovani diamantu.
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Lze tak hospodarné obnovit pfesnost tvaru a kvalitu povrchu brusného
kotouce. Podle potieby zdkaznika mizeme dodat orovndvace na jedno pouzitl
nebo orovnavace na vice pouziti s moznosti dobrouseni.

MOZNOSTI VYUZITI

> Orovndvaéni jednoprofilovych rovnych
brusnych kotouct

> Povrchové brouseni na kulato v malé sérii

> Vnitfni brouseni na kulato specidlni pouziti

VYHODY SPOLECNOSTI BAYER DIAMANT

> Spickova kvalita je na$im standardem
(strukturdlni pevnost, ostrost, bezchybnost)

> K dostdni podle pouziti jako osmistén nebo
dvandctistén

> Varianty produktd s ptirodni nebo vybrou-
Senou $pickou

> Peclivy vybér diamantu nasimi specialisty

> Pfi jednordzovém orovndvani 0,1 az 0,5

kardtu > Spi¢ka diamantu m(ize byt ponechéana
> Osmistén od 0,33 do 2,5 karatu, vetsi pfirozend nebo mdze byt vybrousena.
diamanty na vyzadani Pfi jednokrystalovém orovndvéani na vice
> Moznost prebrouseni pouziti Ize pfirozené $pic¢ky po opotfebo-

vani dobrousit.

CO JE TO KARAT?
1kardt=0,20g

Diamant ve Diamant ve
tvaru osmisténu tvaru dvandctisténu

Zhotovujeme jednokrystalové orovnavace na
miru zcela podle vasich pfani a specidlné pro
brusny ukol, ktery potrebujete. Dostanete u
nds samoziejmé i vSechny standardni veli-
kosti a provedeni. Dovolte ndm, abychom pro
vas sestavili nabidku.

BAYER
DIAMANT
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BONUS V PODOBE DESTICEK

Orovnavaci desticky od spolecnosti Bayer Diamant nabizeji uzivateli mnoho vyhod pfi

v

orovnavani a profilovdni. Vhodnost pro celou fadu orovndvacich proces( a hospoddrnost
pfi pouziti zajistuji vysokou efektivitu a vysoce kvalitni diamanty zarucuji dlouhou zivotnost
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Bez ohledu na to, zda se pouziva monokrystalicky diamant, synteticky diamant
nebo pfirodni kameny, pojivo z velmi tvrdého materidlu nebo kovoveé pojivo:
Dodavame individuaini feseni podle potfeb pro vysoce presné profily a optimal-
ni podminky orovnavani.

MOZNOSTI VYUZITI DRZAK PRO OROVNAVACI DESTICKY

> Orovndavani jednoprofilovych, rovnych > Pro pfimé, levostranné a pravostranné,
brusnych kotouc a profilové orovnavani pfi jakoz i uhlové desticky Ize dodat vhodné
nadstandardnich pozadavcich drzéky.

> Hospodarnd ndhrada za brouseny profilovy > Je k dostani'i drzak pro standardni kuzely,
orovnavac napt. MKO a MK1

VYHODY SPOLECNOSTI BAYER DIAMANT

> Orovndvaci desticka je tvofena CVD nebo
MKD roubiky

> Orovnavaci desti¢ka se mlze pouzivat pro
rtizné specifikace brusnych kotou¢d

> Minimalni ndklady na udrzbu

> Orovnavaci desticky, pfip. kachle, jsou beze
zbytku spotfebovatelné

> Vysoka kvalita orovnavani v nékolika
krocich pfimo za sebou béhem orovndvani w

> Diamantové jehly Ize pouzivat v roviné
nebo v Uhlu 45°. Pocet a tloustka jehel jsou
sladény s prdnim zékaznika. Hrana jehel je
dlouha 0,3 mm az 1,4 mm.

uhel 45° piimy

Zhotovujeme orovnavaci desti¢cky na miru
zcela podle vasich pfani a specidlné pro
brusny ukol, ktery potiebujete. Dostanete
u nds samoziejmé i vSechny standardni ve-
likosti a provedeni. Dovolte ndm, abychom
pro vas sestavili nabidku.

BAYER
DIAMANT
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CENOVE VYHODNE, RYCHLE A
ROBUSTNI: POLYKRYSTAL MA
PRIDANOU HODNOTU

Polykrystalické orovnavace jsou cenove vyhodnym fesenim, pokud jde o efektivni
dbér pfi vetsim posuvu. Diky soucasnému zabéru vice diamantt se namahani rozlozi
—to umoznuje dlouhou zivotnost i pfi vysSim zatizent. Dalsi whodou je odolnost vici
Uderdm nebo ndrazam.




Vyrabime polykrystalické orovnavace a na prani individudiné optimalizujeme

rozméry, velikost krystalu a vazbu dle pozadavkd zakaznika.

MOZNOSTI VYUZITI

> Jednoprofilové orovndvani rovnych a
stejnomérnych povrchd brusnych kotouct

> Hrubé orovnavani

> Rychlé orovndvani bez tvorby ryh

> QOdstrafiovani nerovnosti

VYHODY SPOLECNOSTI BAYER DIAMANT

> Vicezrnné orovndvace/jehlickové desticky
jsou od D601 vytvoreny v jedné vrstvé a
zbyvajici diamanty jsou smichany s kovo-
vym praskem.
Do provedeni D601 jsou diamanty pouze
smichané.

> Hospodarné univerzalni feSeni diky malému
poctu karatd jednotlivych diamantd

> Slinovani dle zplsobu pou?Ziti

VYHODY VICEZRNNYCH OROVNAVACU A

DESTICEK:

> Moznost vétsi rychlosti posuvu, protoze
je v zdbéru vzdy vice diamant(, pficemz
se pracovni zatizeni rozlozi na vice Spi¢ek
diamantl. Vysledkem je rychlej$i orovnani
brusného kotouce.

> Jejich opotfebeni je velmi nizké, takze s
vyjimkou obc¢asného pootoceni se nemusi
znovu nastavovat.

> Vyhodna metoda orovndvani kotouc

>Vhodné i pro velké priméry brusnych
kotoucd

Zhotovujeme polykrystalové orovndvace na
miru zcela podle vasich pfani a specidlné pro
brusny ukol, ktery potiebujete. Dostanete u
nas samoziejmé i vSechny standardni ve-
likosti a provedeni. Dovolte ndam, abychom
pro vds sestavili nabidku.

VYHODY JEDNOZRNNYCH A JEHLICKO-

VYCH OROVNAVACU:

> Vzhledem k jednovrstvym zrnlim nebo jehldm
je mozné vytvorit ostrou hranu

> Levny zpUsob orovnavani

> Lze zcela a beze zbytku spotifebovat

VYHODA DESTICEK S DIAMANTOVYMI ZRNY:
> Z dGivodu osazeni mnoha malymi diamanty
je orovndvaci plocha vzdy ostra.

VYHODA JEHLOVYCH OROVNAVACU:
> Pouziti podlouhlych diamantovych jehel
zajistuje dobrou stabilitu.

VELIKOSTI KRYSTALU
> Pouzivdme krystaly o velikosti od
D46 (0,05 mm) do D1181 (1,2 mm)

Oznaceni D46 nebo D1181 znadi Sitku oka

tfidicich mfizek v mikronech, s jejichz
pomoci se uréuje velikost diamantd.

BAYER

DIAMANT
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CELKOVE V NEJLEPSI FORME

Snadno po ruce, ekonomické z hlediska pouziti: Orovndvaci a profilova kolecka se v prvni
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fadé hodi pro rovinné orovnavani, pfi jednofadém usporadani je vSak Ize pouzivat i k
profilovani. Pouzivdme jehly nebo vybrané prirodni kameny, které si diky slinovani
zachovavaji svoji stalost.




Je-li diamant opotfebovany, pfetoci se orovnavaci kolecko jednoduse k dalsi
Spicce — Ize tak hospodarné orovnavat se stalymi vysledky.

MOZNOSTI VYUZITI

> Orovnavani rovnych brusnych kotoucu i k
profilovani

> Hodi se dobfe pro stfedni a hrubou zrnitost
brusného kotouce

VYHODY SPOLECNOSTI BAYER DIAMANT

> Vysokd hospoddarnost diky nékolika za
sebou pouzitelnym diamantiim

> Dobry pomér ceny a vykonu: jedno
kole¢ko muZe nahradit vice konvencnich
orovnavacl

> Kolecka jsou k dostani k bézné dostupnym
drzakim

Zhotovujeme orovnavaci kole¢ka na miru zcela podle vasich pfani a specidlné pro brusny tkol, ktery

M oY v

SRR

potiebujete. Dostanete u nds samoziejmé i vSechny standardni velikosti a provedeni. Dovolte nam,
abychom pro vas sestavili nabidku.
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DOTYKOVE DIAMANTY
GRAVIROVACI DIAMANTY
DIAMANTOVE ZASKRABAVACI JEHLY
RUCNI OROVNAVACE

HLADICI A PRITLACNE DIAMANTY
TROJUHELNIKOVE DESTICKY
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DOTYKOVE DIAMANTY

> Jemny krystal PKD (polykrystalicky diamant)
nebo pfirodni kdmen

> Vpdjeny do ocelové stopky

> Vysoka pfesnost méfeni, minimalni posko-
zeni povrchu obrobku

> Velmi malé opotifebeni z dlivodu vysoké
tvrdosti diamantu

> K dispozici v rlizném provedeni

MKD-/CVD GRAVIROVACI DIAMANTY A

CVD-DIAMANTOVE ZASKRABAVACI JEHLY

> Gravirovaci diamanty s maximaini pfesnosti

> Moznosti pouziti v riiznych polomérech a
Uhlech

> Pouzitelné na témér vsechny materidly

> Moznost doddni na bézné dostupny drzdk

RUCNI OROVNAVACE

> Praktické a robustni orovnavace v riznych
tvarech

> Moznost pouziti: PouZiti ve stojanovych
bruskdch a strojich bez vlastniho orovna-
vaciho zafizeni, ndsledné srazeni hran na
brusnych kotoucich SiC

> Univerzalni pouziti

> Vysoky vykon

> Ekonomické diky vysoké Zivotnosti

HLADICI A PRITLACNE DIAMANTY

> RGzné sady diamantl pro néstroje na hlazeni
povrchu

> Oblast pouzit: hlazeni kovovych povrch(

> Mohou byt opracovany materidly pfes
60 HRC

> Drsnost pod 1,0 um

> Provedeni diamant( s radiusy 0,4-2,0 mm,
jiné na poptani

TROJUHELNIKOVE DESTICKY

> PKD nebo CVD desti¢ky na karbidovém
nosici

> Nékolikandsobné pouziti diky trojuhelniko-
vému tvaru

> Moznost pouziti: Orovnavani brusnych
kotoucl a vnitfnich brusnych téles

> Vysoka kvalita povrchu, diky tomu zvySena
rozmeérova stdlost obrobku

> Cela jsou brousena pro dosazen( delsi
Zivotnosti

> Pouze pro korundové brusné kotouce

> Bézné drzdky k dispozici

> Flexibilita vzdjemné vymeénitelnych drzakd
a diamantovych desti¢ek

> Tloustka vrstvy od 0,5 do 0,8 mm
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